Zatacznik nr 1 do SWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest ,Dostawa i montaz fabrycznie nowej prasy kanatowej przeznaczonej
do prasowania odpaddw komunalnych i surowcéw z selektywnej zbiérki odpadow”

1) W zakres zamdwienia wchodzi:

2)

3)

4)

5)
6)
7)

1) Demontaz i przetransportowanie w miejsce na terenie zakltadu wskazane przez
Zamawiajgcego obecnie prasujgcej prasy belujacej
2) Opracowanie projektu modernizacji konstrukcji wsporczej dla pozostatej czesci instalacji
technologicznej.
3) Dostawa nowej prasy wraz z roztadunkiem na terenie Zaktadu Gospodarki Odpadami S.A.
w Bielsku- Biatej przy ul. Krakowskiej 315 d
4) Montaz prasy w miejsce istniejgcej, w tym instalacja oraz montaz i zamocowanie wszystkich
dostarczonych elementdéw. W przypadku koniecznosci demontaZu istniejgcych elementow
konstrukcji lub ich przebudowy konieczne uzyskanie pisemnej zgody Zamawiajgcego.
5) Przeprowadzenie rozruchu technicznego i technologicznego oraz przeprowadzenie
szkolenia z zakresu obstugi i eksploatacji prasy.
6) Wykonywanie serwiséw i zobowigzan z tytutu gwarancji
Operacja demontazu starej prasy, instalacji (ustawienia) i uruchomienia nowej prasy wraz
z rozruchem technicznym musi sie odby¢ w okresie max 4 dni (pigtek, sobota, niedziela,
poniedziatek). Rozruch technologiczny oraz szkolenie pracownikéw Zamawiajgcego musi sig odby¢
w godzinach pracy zaktadu tj. od poniedziatku do pigtku w godzinach 6.00 -22.00 .
Prasa przeznaczona jest do pracy w systemie 2-zmianowym 6 dni w tygodniu. Odpady
przeznaczone do sprasowania o zréznicowanej strukturze, wilgotnoscii wielkosci (w tym elementy
o duzych gabarytach - max 700 mm), mozliwa zawartos¢ szkfa, popiotu, piachu. Materiatem
wsadowym beda: folie, tektura, papier, tworzywa sztuczne — HDPE, PP, opakowania PET,
opakowania po napojach typu tetrapack, puszki aluminiowe, zmieszana frakcja energetyczna
i balastowa.
Prasa zostanie wkomponowana w istniejaca juz linie sortowniczg o wydajnosci 70 000 Mg/ rok
w miejsce dotychczasowej prasy, pomiedzy istniejacymi elementami wsporczymi konstrukeji linii.
Nalezy zamontowaé prase pod istniejgcym ,bajpasem” klapg zwrotng lub zastosowa¢ wtasng
konstrukcje umozliwiajgcg przesyp odpaddw do kontenera z pominieciem prasy.
Prasa musi by¢ przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia od O do 45° C.
Nalezy przewidzie¢ prowadnice dla min. 4 beli.
Wykonawca dokona wigczenia nowej prasy do istniejagcego systemu wizualizacji i sterowania linig
sortownicza. Prasa bedzie dostosowana do pracy ciggtej w automatycznej linii segregacji odpadow,
dlatego musi reagowac na sygnaty sterujgce pochodzgce z linii oraz musi generowac niezbgdne dla
linii sygnaty w zakresie jej wspotpracy z linig tj. musi by¢ wyposazona w min. 4 styki
bezpotencjatowe, przekazujgce przede wszystkim nastepujace sygnaty: gotowosci prasy do pracy,
pracy w automacie, awarii, startu transportera tadujgcego. Wizualizacja pracy prasy musi byc
dostepna z pozycji sterdwki sortowni.
Instalacja i mocowanie prasy nie moze powodowaé koniecznosci dokonywania przerébek
istniejgcego systemu podawania odpadéw.
Whyklucza sie mozliwos¢ zastosowania urzgdzenia majgcego charakter prototypowy. Tym samym
nalezy wskaza¢, ze oferowane urzgdzenie spetniajgce wszystkie ponizsze wymagania funkcjonuje
na min. 3 instalacjach dla odpadéw komunalnych zmieszanych i/lub selektywnie zbieranych. Do
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oferty Wykonawcy nalezy dotgczy¢é wykaz dostarczonego urzadzenia zgodnego z ofertg (typ,
model, moc itp.) wraz ze wskazaniem lokalizacji zaktadow.

10) Wymagana jest wizja lokalna na sortowni w Zakiadzie Gospodarki Odpadami S.A. przy
ul. Krakowskiej 315 d w Bielsku-Biate;j.

11) Parametry techniczne i jakosciowe, ktdére musi spetniac prasa:

Lp. Parametry, ktére musi spetni¢ prasa Wartosé (jesli dotycza)
Wymiary otworu leju zsypowego 1400 — 1800 (dtugosé) x 1020 - 1110
1 (szerokos¢)

Maksymalna wysoko$¢ do gdérnej krawedzi leja z | 4650 mm
zapewnieniem przeswitu nad podfozem min. 300
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mm.

Maksymalna wysoko$¢ prasy z zatozeniem, ze | 5850 mm
3 Wykonawca zastosuje witasng konstrukcje klapy

zwrotnej

Maksymalna dtugos¢ pomiedzy osig zsypu a tylng | 6050 mm
4. | krawedzig prasy

Maksymalna szeroko$¢ prasy wraz z obszarem | 5500 mm
zajmowanym przez otwarte na boki drzwi

rewizyjne i dojscie obstugowe oraz serwisowe
6 Sita nacisku gtéwnego od tytu min.100 Mg
7 Szerokosc beli 1000 — 1100 mm
g Wysaokos¢ beli 700 -800 mm
9 Dtugosé beli regulowana
10 | Wiazanie beli w pionie (ilo$¢ drutow) 5 drutow
11 min. 3 druty

Wigzanie beli w poziomie (ilos¢ drutow)

Wydajnoé¢  praktyczna pod  obcigzeniem | min 300 m* /h

- (w warunkach pracy)
ok.15 kg / m? - min. 4,5 t/h
s - ok. 30 kg / m* - min. 10 t/h
13 Wydajnos¢  praktyczna  (minimalna)  dla ok. 60 kg / m? - min. 18t /h

materiatéw o gestosci nasypowej. ok. 80 kg/ m* - min. 22 t/h

2,0m?
14 | Min. objetos¢ komory zasypowe;j




min. 70 Kw a nie wigcej niz 90 kW

15 | Moc gtéwnego napedu
16 | Max sumaryczna moc urzadzeri elektrycznych | max. 125 kW
zainstalowanych w prasie
min. 28 Mg
17 | Waga prasy
Max. 1500 | z minimum 2 oknami
18 | Pojemnosc¢ zbiornika oleju: rewizyjnymi o wymiarze min 450 mm po
obu stronach zbiornika
Prasa powinna by¢ dostosowana do pracy na drucie stalowym niestopowym ciggnionym na
zimno o érednicy od 3,1 do 4,1 mm i wytrzymatosci 360 - 400 N/mm 2. Wigzanie automatyczne
19 balotéw 5 drutami w pionie z ich automatycznym skrecaniem, obcinaniem i wycofaniem drutu.
Dodatkowo nalezy zamontowa¢ automatyczny uktad wigzania poziomego na min. 3 druty,
uzywany przy odpadach wybranych przez Zamawiajacego
Uktad podawania drutu umozliwiajacy tatwe jego rozwijane ze szpul wraz ze stojakami na
20 szpule o wadze min. 500 kg dla wigzania pionowego oraz ok 40 kg dla wigzania poziomego
wraz z uchwytami na szpule zamontowane na prasie.
51 Zsuw do beli powinien by¢ wykonany z materiatu o niskim tarciu i wytrzymatoéci mechanicznej
oraz z mozliwoscig zjazdu beli z famaniem 90°
Nalezy zapewni¢ prze$wit pod prasg (tzw. nogi) min. 300 mm umozliwiajagcym swobodne
22 | zaktadanie drutu oraz czyszczenie obszaru pod prasg i dojscie serwisowe do elementéw od
spodu prasy
Perforator PET dwuwatowy wysuwany i wsuwany do leja zasypowego , sterowany z poziomu
23 | pulpitu, z tatwo wymiennymi elementami perforujgcymi. Perforator wysuwany w kierunku
$ciany hali.
Blokada procesu belowania dla innych materiatéw niz PET przy wsunietym do leja zasypowego
24 | perforatorze
25 | Mozliwos¢ obstugi technicznej perforatora w trakcie pracy prasy
Wymienne plyty ze stali trudnoécieralnej typu Hardox min. 450 MPa lub tozsamym w komorze
26 | prasowania na podtodze i écianach bocznych
27 | Gtéwna pompa oleju hydraulicznego- ttoczkowa
28 | Zabezpieczenie kabli przed gryzoniami
29 | Wszystkie wtyczki do kabli w petni wodoodporne
30 | Chtodnica oleju wtgczana automatycznie
31 | Podgrzewacz oleju z termostatem
32 | Olej hydrauliczny niezbedny do pierwszego napetnienia podczas rozruchu




33 | Sterowanie pracg silnika napedu pompy hydraulicznej za pomoca soft startu.
Automatyczny ukfad centralnego smarowania: wszystkie rolki ptyty smarujacej oraz pozostate
34 | punkty smarownicze
Mozliwo$¢ zakonczenia beli odpaddéw w dowolnym momencie w przypadku skonczenie sie
35 | danego surowca
36 | Automatyczne zatrzymanie napedu pomp gdy prasa czeka na materiat
Regulacja cisnienia w uktadzie hydraulicznym klap kanatu oporowego z poziomu pulpitu
37 | operatora stuzgca do utatwienia prasowania roznych materiatow
Wskazniki bezpieczenstwa: dla poziomu oleju w zbiorniku, zabrudzenia filtra oleju,
38 | przekroczenie temperatury oleju
Platforma konserwacyjno - serwisowa nad kanatem belownicy oraz do miejsca potaczenia leja
39 | zasypowego belownicy z przenosnikiem.
40 | Platforma do serwisowania perforatora PET
Kanat zasypowy na catej dtugosci o szerokosci i gtebokosci takiej samej jak kanat wlotowy prasy
a1 |2 dwoma oknami rewizyjnymi o powierzchni min 60 cm x 60 cm na gdrze przy wlocie z
przenosnika.
42 Duze drzwi rewizyjne ( o wymiarach min 900 x 600 mm) umozliwiajgce wejscie do komory
prasowania z obu stron prasy z blokada bezpieczeristwa
43 Wszystkie drzwi inspekcyjne oraz ostony zabezpieczone wytgcznikami bezpieczerstwa
zgodnymi z dyrektywa bezpieczeristwa 2006/42/EC
44 | Sygnalizacja diodowa na elektrozaworach okres$lajgca ich stan pracy
Automatyczny wybijak materiatu lub réwnowazny system (dopuszcza sie zastosowanie klapy
45 wstepnego zgniotu, ktéra zastgpi funkcje wybijaka materiatu pod warunkiem, ze zmiana ta nie
spowoduje spadku wydajnosci urzadzenia).
W petni zautomatyzowane hydrauliczne zasuwy otwordw w plycie prasujacej (stemplu) w celu
46 | unikniecia blokady materiatu w szczelinach stempla. Dopuszcza sie inne rozwigzanie
techniczne po akceptacji zamawiajgcego
47 | Hydrauliczny system naktadania drutu
48 Listwa pomiarowa pozycjonujgca stempel lub inny system umozliwiajgcy wyeliminowanie
czujnikow zblizeniowych po akceptacji Zamawiajgcego.
49 | Wozek iglic napedzany silnikiem elektrycznym
50 | Osobny sitownik hydrauliczny w celu odcinania drutu




51

Sitownik gtéwny o konstrukgji skrgcanej (nie dopuszcza sig rozwigzan spawanych)

52

Przymocowanie nozy za pomoca $rub przelotowych umozliwiajace tatwa i bezpieczng wymiang
nozy lub za pomocg innego réwnowaznego rozwigzania, ktére umozliwi fatwa i bezpieczng
wymiane nozy, $rub i innych elementéw mocujgcych

53

System sterowania ze sterownikiem PLC wraz z panelem dotykowym LCD min 12" wraz z
programem na nosniku pamieci (np. karta pamigci SD itp.) oraz wykazem btedéw oraz
komunikatow w jezyku polskim.
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Automatyczny system powiadomienia o usterce i awarii maszyny na wyswietlaczu pulpitu
operatorskiego w jezyku polskim

55

Wolnostojaca szafa sterownicza wraz z pulpitem operatorskim wyposazona w ogrzewanie i
chtodzenie (klimatyzacja). Miejsce posadowienia szafy do uzgodnienia z Zamawiajgcym
(jednak nie wigcej niz 15 metréw w linii prostej od urzadzenia)

56

Mozliwos¢ zapisania ustawied dla prasowanych materiatow, ktére mozna modyfikowaé w
zaleznosci od potrzeb zawierajgce m.in. opis materiatu, zgdana dtugos¢ beli , ustawienie
maszyny (ci$nienie, uzycie wigzan bocznych, perforatorka). Zmiana i podglad ustawien
parametréw mozliwy z pulpitu operatorskiego.

57

Informacja na panelu operatorskim : liczba godzin pracy, licznik ilosci bel, dtugosci bel, raporty
dzienne / miesieczne /roczne

58

Dodatkowe 2 duze wyswietlacze cyfrowe dtugosci beli zamontowane we wskazanych przez
Zamawiajgcego miejscach.

59

Kontrola pracy prasy przez system fotokomérek: w kanale zasypowym : min. 2 sztukiiw kanale
prasowania: min. 1 sztuka

60

System zdalnego diagnozowania uktadu sterowania (zapewnienie potaczenia sieciowego LAN
lub za pomoca karty SIM ze sterownikiem PLC).

61

Urzadzenie w kolorze zielonym RAL 6032, podesty, konstrukcja wsporcza w kolorze
jasnoszarym RAL 7035, barierki ochronne i drabinki, ostony napedow oraz drzwi rewizyjne w
kolorze zéttym RAL 1003, napedy elektryczne w kolorze niebieskim RAL 5010

62

Mozliwoé¢ obstugi technicznej perforatora w trakcie pracy prasy

12) Wykonawca zobowigzany bedzie w szczeg6Inosci do:

1) Potwierdzenia oczekiwanych parametréw przede wszystkim wydajnosci pod obcigzeniem
oraz moc napedu dokumentacja producenta lub folderami

2) Zrealizowania dostaw zgodnie z warunkami i wymaganiami stawianymi w umowie, OPZ
i ofercie

3) Dostarczenia Zamawiajagcemu nhie pdzniej niz w ciggu 14 dni od podpisania umowy — w
formie pisemnej — planu, ogélnych warunkéw montazu oraz szczegotowych wytycznych
budowlanych i instalacyjnych dotyczacych sposobu mocowania prasy do podfozaiwigczenia
jej do istniejacej czesci linii sortownicze (w tym schemat rozmieszczenia i obcigzenia stop,
rysunek gabarytowy prasy z miejscem posadowienia szafy sterujgcej i pulpitu
operatorskiego). Dokumenty musza zawieraC takze wytyczne elektryczne dotyczace
podtaczenia prasy, w tym schematy listwy zaciskowej do podtaczenia zasilania i sterowania
od strony linii sortowniczej oraz szkic umiejscowienia wejscia do szafy sterujacej kabla
zasilajgcego i sterowniczego od strony linii. Dokumenty wymagaja akceptacji
Zamawiajgcego w ciggu 14 dni.



4)

9)

Zapewnienie we wtasnym zakresie i na wtasny koszt dZwigu oraz wozka widtowego zdolnych
do demontazu starej prasy, roztadowania nowej prasy w momencie jej dostawy na terenie
zaktadu oraz w czasie ustawienia jej w miejscu montazu oraz wszystkich narzedzi
niezbednych do wykonania zamdéwienia.

Instalacji i uruchomienia prasy

Zapewnienia nadzoru technicznego w czasie dostawy, montazu oraz rozruchu
Przeprowadzenia montazu i uruchomienia w zakresie:

Instalacji i umocowania prasy

Montazu i zamocowania wszystkich dostarczonych elementéw

Rozruchu technicznego — sprawdzenia kompletnoéci montazu, uruchomienia prasy po
montazu i sprawdzenia wykonania poszczegélnych funkeji, uruchomienie i wykonanie
testow pracy prasy z materiatem, ostateczna regulacja prasy.

Przeprowadzenie rozruchu technologicznego:

uruchomienie i sprawdzenie dziatania prasy z materiatem po ostatecznej regulacji
i wprowadzeniu parametrow pracy prasy dla poszczegblnych rodzajow materiatéw oraz
sprawdzenie wymogow technicznych zawartych w opisie przedmiotu zamdwienia.
przeprowadzenie szkolenia wyznaczonego personelu Zamawiajgcego. Szkolenie musi odby¢
sie w godzinach pracy sortowni, w dwdch turach na kazdej ze zmian tj. pierwsza tura miedzy
6.00 -14.00, druga miedzy 14.00-22.00. llos¢ oséb: 20

dostarczenie Zamawiajgcemu dokumentow sporzadzonych w jezyku polskim:

e deklaracji zgodnosci

e instrukcji obstugi zawierajacg takze sposdb czyszczenia i konserwacji prasy w jezyku
polskim - 3 egzemplarze w formie pisemne]j (ksigzkowej) oraz 3 na ptycie CD lub innym
nosniku elektronicznym.

e wykaz punktéw serwiséw pogwarancyjnych

e dokumentacji techniczno- ruchowej (3 egzemplarze w formie pisemnej i 3 w formie
elektronicznej sporzadzone w jezyku polskim), zawierajgcej m.in. katalog czesci
zamiennych i szybko zuzywajgcych sie oraz materiatow eksploatacyjnych wraz z typem
i producentem, harmonogram serwisowania, wykaz czynnosci eksploatacyjnych
i konserwacyjnych , wykaz zalecanych smardw i olejéw wraz z zamiennikami, a takze
schematy hydrauliczne i elektryczne.

e oswiadczenia Wykonawcy, ze prasa jest kompletna, fabrycznie nowa, nieuzywana,
nieuszkodzona, w pefni sprawna i gotowa do uzycia, spetniajgca wymagania
Zamawiajgcego opisane w OPZ oraz wzorze umowy.

Wykonanie zobowigzan z tytutu gwarancji, zgodnie z trescig wzoru umowy.

10) Wykonanie w okresie gwarancji czynnosci serwisowanych przewidzianych w DTR i umowie.
11) Wykonywanie w okresie gwarancji konsultacji technicznych w formie telefonicznej (bez

ograniczeri ilosciowych, w dni robocze) oraz e-mailowej. Zagwarantowanie pomocy zdalnej
poprzez podfaczenie sie do urzadzenia.

12) Zapewnienie w okresie gwarancji usuwania wad, w tym m.in. naprawy prasy. Wady bedg

usuwane w nastepujacy sposéb: Wykonawca jest zobowigzany niezwlocznie zareagowac na
pisemne (dopuszczalna droga e-mail — pod adres skazany przez Wykonawce) powiadomienia
Zamawiajgcego i podjg¢ niezbedne dziatania w dni robocze w ciggu 24 godzin od daty
wspomnianego powiadomienia (dni robocze) . Usuniecie wady nastgpi nie pdzniej niz 72
godziny od dnia otrzymania powiadomienia chyba, ze Strony uzgodnity inny termin.



