Zatacznik nr 1 do SWZ
Opis Przedmiotu Zaméwienia

Przedmiotem zamodwienia jest ,,Dostawa i montaz fabrycznie nowej prasy kanatowej przeznaczonej
do prasowania odpadéw komunalnych i surowcéw z selektywnej zbiorki wraz z uktadem podajacym
odpady do prasy.” nr ref. 18/ZP/2G0/2022

1. W zakres zamowienia wchodzi:

1) Demontaz i przetransportowanie w miejsce na terenie zaktadu wskazane przez
Zamawiajgcego obecnie pracujacych: prasy belujgcej nr 076 oraz przeno$nikdéw nr 074i075.

2) Opracowanie projektu wykonawczego modernizacji konstrukcji wsporczej dla pozostatej
czesci instalacji technologicznej.

3) Dostawa nowych urzgdzen wraz z roztadunkiem pod nadzorem Wykonawcy na terenie
Zaktadu Gospodarki Odpadami S.A. w Bielsku- Biatej przy ul. Krakowskiej 315 d.

4) Montaz prasy w miejsce istniejgcej, w tym instalacja oraz montaz i zamocowanie wszystkich
dostarczonych elementow wraz z przerdbka istniejgcej konstrukcji wsporczej. W przypadku
koniecznosci demontazu istniejgcych elementow konstrukcji lub ich przebudowy konieczne
uzyskanie pisemnej zgody Zamawiajgcego.

5) Dostawa i montaz przenosnika o szerokosci min 1600 mm— uktadu podajgcego odpady do
nowej prasy. Kat nachylenia przenosnika wznoszgcego nie wiekszy niz 33°.

6) Przeprowadzenie rozruchu technicznego i technologicznego oraz przeprowadzenie
szkolenia z zakresu obstugi i eksploatacji urzadzen.

7) Wykonywanie serwiséw i zobowigzan z tytutu gwarancji.

2. Operacja demontazu starej prasy, instalacji (ustawienia) i uruchomienia nowej prasy wraz
z rozruchem technicznym oraz dostawa i montaz nowego przenosnika musi sie odby¢ w okresie
max 10 dni kalendarzowych, wigczajagc w ten termin prace w 2 weekendy (sobota-niedziela).
Termin rozpoczecia prac nalezy wyznaczy¢ na sobote, a odbior wraz z rozruchem i uruchomieniem
na poniedziatek. Zamawiajgcy dopuszcza wczesniejsze prace podczas pracujgcej linii sortowniczej
majgce na celu przygotowanie do demontazu i montazu istniejgcych urzadzen oraz konstrukcji
wsporczej. Projekt i harmonogram planowanych prac nalezy przedtozy¢ do akceptacji
Zamawiajacego min. 2 tygodnie przed planowanym terminem rozpoczeciem prac.

3. Rozruch technologiczny oraz szkolenie pracownikéw Zamawiajacego musi sie odby¢ w godzinach
pracy zaktadu tj. od poniedziatku do pigtku w godzinach 6.00 -22.00.

4. Prasa przeznaczona jest do pracy w systemie 2-zmianowym 6 dni w tygodniu. Odpady przeznaczone
do sprasowania o zréinicowanej strukturze, wilgotnosci i wielkosci (w tym elementy o duzych
gabarytach - max 700 mm), mozliwa zawartos¢ szkta, popiotu, piachu. Materiatem wsadowym beda:
folie, tektura, papier, tworzywa sztuczne — HDPE, PP, opakowania PET, opakowania po napojach
typu tetrapack, puszki aluminiowe, zmieszana frakcja energetyczna.

5. Prasa zostanie wkomponowana w istniejgcg juz linie sortowniczg o wydajnosci 70 000 Mg/ rok
(dla odpaddéw zmieszanych) w miejsce dotychczasowej prasy, pomiedzy istniejgcymi elementami
wsporczymi konstrukcji  linii. Nalezy zaprojektowaé ,bajpas” lub zastosowac (po akceptacji
Zamawiajgcego) wiasne rozwigzanie technologiczne, umoiZliwiajgce przesyp odpaddw
do kontenera z pominieciem prasy.

6. Prasa musi by¢ przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia od 0 do 45° C.

7. Nalezy przewidzie¢ prowadnice dla min. 4 beli oraz mozliwos¢ zjazdu heli z tamaniem 90°.

8. Wykonawca dokona wtgczenia nowych urzadzen do istniejgcego systemu wizualizacji i sterowania
linig sortowniczg. Urzadzenia beda dostosowane do pracy ciggtej w automatycznej linii segregacji
odpaddw, dlatego muszg reagowac na sygnaty sterujgce pochodzace z linii oraz muszg generowac



10.

11.

12.
13.

niezbedne dla linii sygnaty w zakresie jej wspdtpracy z linig tj. musza by¢ wyposazona w min. 4 styki
bezpotencjatowe, przekazujace przede wszystkim nastepujace sygnaty: gotowos¢ urzadzenn do
pracy, pracy w automacie, awarii, startu transportera tadujgcego. Wizualizacja pracy musi by¢
dostepna z pozycji sterowki sortowni.

. Zamawiajgcy moze zleci¢ niezaleznej stronie trzeciej przeprowadzenie ekspertyzy z zakresu

bezpieczefstwa maszynowego i potwierdzenia zaoferowanych przez Wykonawce parametrow

technicznych i jakosciowych maszyny. Kryteria i oceny bedg okreélone przez strong trzecig na

podstawie przeprowadzonej ekspertyzy:

a) W przypadku stwierdzenie ,krytycznych niezgodnosci” producent bedzie zmuszony
do ich natychmiastowego usuniecia przed przekazaniem maszyny do eksploatacji,

b) W przypadku ,srednich i matych” niezgodnosci Wykonawca otrzyma termin usuniecia
niezgodnosci na pismie, jednak nie pdzniej niz termin koficowy realizacji umowy.

Wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania urzgdzenia majgcego charakter prototypowy — dotyczy prasy

kanatowej z perforatorkg. Tym samym nalezy wskaza¢, ze oferowane urzadzenie spetniajgce

parametry podstawowe wskazane w tabeli funkcjonuje na 2 instalacjach dla odpaddéw

komunalnych zmieszanych i/lub selektywnie zbieranych.

Do oferty Wykonawcy nalezy dotaczyé wykaz dostarczonego urzadzenia zgodnego z oferta (typ,

model, moc itp.) wraz ze wskazaniem lokalizacji zaktadow.

Oferowane urzadzenia muszg by¢ nowe i wyprodukowane nie wczesniej niz w 2023r.

Wymagana jest wizja lokalna na sortowni w Zaktadzie Gospodarki Odpadami S.A. przy

ul. Krakowskiej 315 w Bielsku-Biatej.

14. Parametry jakosciowe i technologiczne, ktdre musi spetniac prasa:
Lp. Parametry, ktére musi spetni¢ prasa Wartos¢ (jesli dotycza)
PARAMETRY PODSTAWOWE
Wymiary otworu leju zsypowego 1600 - 1800 (dtugos¢) x 1020 - 1100
1 (szerokosc)
5 Maksymalna dtugos¢ pomiedzy osig zsypu a tylng | 6200 mm
krawedzig prasy
Maksymalna szeroko$¢ prasy wraz z obszarem | 5000 mm
3 zajmowanym przez otwarte na boki drzwi
rewizyjne i dojscie obstugowe oraz serwisowe
A Sita nacisku gtéwnego od tytu 100 -110 Mg
5 Szerokosc¢ beli 1000 — 1100 mm
6 Wysokosc beli 700 -800 mm
7 Dtugosc beli regulowana
8 | Wiazanie beli w pionie (ilo$¢ drutdw) 5 drutow
9 Wydajnoéé¢  praktyczna  pod  obcigzeniem | min 300 m® /h
(w warunkach pracy)
Ny . i ok. 15 kg / m? - min. 4,5 t/h
10 Wydajnos¢ praktyczna (minimalna) dla materiatow ok. 30-35 kg / m? - min. 12 t/h

o gestosci nasypowej.

ok. 60 kg / m* - min. 19t /h




ok. 80 kg/ m® - min. 22 t/h

11

o 1x75 kW z przetwornicg czestotliwosci

o 1x90 kW z przetwornica czestotliwosci
T ° 2 x 37 kW, (‘iopu‘szczamy za.stoso.wanie

sofstartu lub przemiennika czestotliwosci

° 2 x 45 kW, dopuszczamy zastosowanie

sofstartu lub przemiennika czestotliwosci.

Max sumaryczna moc urzadzen elektrycznych | max. 125 kW

12 . .

zainstalowanych w prasie
13 | Waga prasy (bez perforatora) 31-36 Mg
14 | Pojemnosc zbiornika oleju: Max. 1600 |

15

Prasa powinna by¢ dostosowana do pracy na drucie stalowym niestopowym ciggnionym na zimno o
srednicy od 3,1 do 4,1 mm i wytrzymatosci 360 — 400 N/mm 2. Wigzanie automatyczne balotow 5
drutami w pionie z ich automatycznym skrecaniem, obcinaniem i wycofaniem drutu.

16

Uktad podawania drutu umozliwiajgcy tatwe jego rozwijane ze szpul wraz ze stojakami na szpule o
wadze min. 500 kg dla wigzania pionowego.

17

Nalezy zapewni¢ standardowe zaktadane przez producenta prasy wysokosci i przeswit miedzy
posadzkg a prasa, pod warunkiem zapewniania swobodnego zaktadania drutu oraz czyszczenie
obszaru pod prasg i dojscia serwisowego do elementdw od spodu prasy.

18

Zabezpieczenie kabli przed gryzoniami

19

Wszystkie wtyczki do kabli w petni wodoodporne

20

Chfodnica oleju witgczana automatycznie (opcjonalnie wyposazona w automatyczny mechanizm
czyszczacy).

21

Podgrzewacz oleju z termostatem.

22

Mozliwos¢ zakonczenia beli odpadéw w dowolnym momencie w przypadku skonczenie sie danego
surowca

23

Automatyczne zatrzymanie napedu pomp gdy prasa czeka na materiat

24

Regulacja cisnienia w uktadzie hydraulicznym klap kanatu oporowego z poziomu pulpitu operatora
stuzgca do utatwienia prasowania roznych materiatow

25

Wskazniki bezpieczeistwa: dla poziomu oleju w zbiorniku, zabrudzenia filtra oleju (nie jest
bezwzglednie wymagany), przekroczenie temperatury oleju

26

Wszystkie drzwi inspekcyjne oraz ostony zabezpieczone wytgcznikami bezpieczenstwa zgodnymi z
dyrektywa bezpieczenstwa 2006/42/EC

27

Automatyczny wybijak materiatu lub réwnowainy system (dopuszcza sie zastosowanie klapy
wstepnego zgniotu, ktdra zastgpi funkcje wybijaka materiatu pod warunkiem, ze zmiana ta nie
spowoduje spadku wydajnosci urzgdzenia).




PARAMETRY DODATKOWE

1 Zbiornik oleju hydraulicznego z min. 1 oknem (wtazem) rewizyjnym o wymiarze min 350 mm

2 Elektryczny naped wigzarki drutéw

3 Perforator PET dwuwatowy wysuwany i wsuwany do leja zasypowego , sterowany z poziomu pulpitu,
z tatwo wymiennymi elementami perforujgcymi. Perforator wysuwany w kierunku sciany hali.

4 Perforator wyprodukowany nie wczes$niej niz w 2023 roku przez tego samego producenta co prasa.

5 Blokada procesu belowania dla innych materiatdow niz PET przy wsunietym do leja zasypowego
perforatorze

6 Mozliwos$¢ technicznej obstugi perforatora w trakcie pracy prasy

7 Wymienne ptyty ze stali trudnoscieralnej typu Hardox min. 450 MPa lub tozsamym w komorze
prasowania na podtodze i écianach bocznych

8 Olej hydrauliczny niezbedny do pierwszego napetnienia podczas rozruchu

9 Sterowanie praca silnika napedu pompy hydraulicznej za pomoca soft startu lub falownikiem

10 Automatyczny uktad centralnego smarowania: wszystkie rolki ptyty smarujacej oraz pozostate punkty
smarownicze

1 Platforma konserwacyjno - serwisowa nad kanatem belownicy oraz do miejsca pofgczenia leja
zasypowego belownicy z przenosnikiem.

12 | Platforma do serwisowania perforatora PET

13 | Kanat zasypowy na catej dtugosci o szerokosci i glebokosci takiej samej jak kanat wlotowy prasy.
Lej przesypowy z min. 1 drzwiami inspekcyjnymi o wymiarach min 60 cm x 60 cm wraz z platforma

14 | inspekcyjng w celu bezpiecznego dostepu do leja transportera, pofaczony z zasypem (kanatem)
belownicy, wyposazone w wytgcznik bezpieczenstwa zatrzymujacy prace prasy

15 Duze drzwi rewizyjne (o wymiarach min 700 x 500 mm) umozliwiajgce wejscie do komory prasowania
z jednej lub obu stron prasy z blokadg bezpieczenstwa
W petni zautomatyzowane hydrauliczne zasuwy otwordéw w ptycie prasujgcej (stemplu) w celu

16 | unikniecia blokady materiatu w szczelinach stempla. Dopuszcza sie inne rozwigzanie techniczne po
akceptacji Zamawiajgcego

17 | Sygnalizacja diodowa na elektrozaworach okreslajaca ich stan pracy

18 Listwa pomiarowa pozycjonujgca stempel lub inny system umozliwiajacy wyeliminowanie czujnikow
zblizeniowych po akceptacji Zamawiajgcego.

19 | Sitownik gtéwny o konstrukcji skrecanej (nie dopuszcza sie rozwigzan spawanych)




20

Przymocowanie nozy za pomocg srub przelotowych umozliwiajgce fatwa i bezpieczng wymiane nozy
lub za pomocg innego réwnowaznego rozwigzania, ktére umozliwi fatwg i bezpieczng wymianeg nozy,
$rub i innych elementéw mocujacych (nie dotyczy dla rozwigzania z klapg wstepnego zgniotu)

21

System sterowania ze sterownikiem PLC wraz z panelem dotykowym LCD min 12" wraz z programem
na noéniku pamieci (np. karta pamieci SD itp.) oraz wykazem btedéw oraz komunikatéw w jezyku
polskim.

22

Automatyczny system powiadomienia o usterce i awarii maszyny na wyswietlaczu  pulpitu
operatorskiego w jezyku polskim

23

Wolnostojgca szafa sterownicza wraz z pulpitem operatorskim wyposazona w ogrzewanie i
chtodzenie (klimatyzacja). Miejsce posadowienia szafy do uzgodnienia z Zamawiajagcym (jednak nie
wiecej niz 15 metréw w linii prostej od urzadzenia)

24

Dodatkowe 2 duze wyswietlacze cyfrowe diugosci beli zamontowane we wskazanych przez
Zamawiajgcego miejscach.

25

Mozliwosé zapisania ustawien dla prasowanych materiatow, ktére mozna modyfikowaé w zaleznosci
od potrzeb zawierajgce m.in. opis materiatu, zgdana dtugosc¢ beli , ustawienie maszyny (cisnienie,
uzycie wigzan bocznych, perforatorka). Zmiana i podglad ustawien parametréw mozliwy z pulpitu
operatorskiego.

26

Kontrola pracy prasy przez system fotokomérek: w kanale zasypowym : min. 2 sztuki i w kanale
prasowania: min. 1 sztuka

27

Informacja na panelu operatorskim : liczba godzin pracy, licznik ilosci bel, dtugosci bel, raporty
dzienne / miesieczne /roczne

28

System zdalnego diagnozowania ukfadu sterowania (zapewnienie potgczenia sieciowego LAN lub za
pomocg karty SIM ze sterownikiem PLC).

29

Urzadzenie w kolorze zielonym RAL 6032, podesty, konstrukcja wsporcza w kolorze jasnoszarym RAL
7035, barierki ochronne i drabinki, ostony napedow oraz drzwi rewizyjne w kolorze z6ttym RAL 1003,
napedy elektryczne w kolorze niebieskim RAL 5010

30

Zsuw do beli powinien by¢ wykonany z materiatu o niskim tarciu i wytrzymatosci mechanicznej oraz
z mozliwoscia zjazdu beli z tamaniem 90°

15.

Parametry ktére musi spetni¢ przenoénik taficuchowy:
Lp. Parametry, ktére musi spetni¢ przeno$nik/ Wartosc (jesli dotycza)
przenosniki
1 Dtugosé przenosénika Ok. 46 m
2 | Szerokos¢ tasmy przeno$nikowej 1700 mm - 1900 mm
3 | Czynna szerokos¢ tasmy przenosnikowej 1600 mm - 1800 mm
4 | Wysokos¢ burt bocznych Min. 800 mm
5 Kat nachylenia przenosnika wznoszgcego Nie wiekszy niz 33°
6 | Wytrzymatos¢ faricucha Min. 130 kN
7 | Obcigzenie tasmy Min. 200 kg/m?
8 | Wysokos¢ zbierakow (stalowe poprzeczki) Min, 50 mm
9 | Rozstaw zbierakow (stalowe poprzeczki) Max 800 mm
10 | Przykrycie kanatu blacha o grubosci Min 8 mm
11 \c:u;)\::ti;ziyer:ial’fos’é przykrycia czeSci poziomej o Min 5 Mg/1 koto




12 | Przeno$nik wyposazony w uktad automatycznego smarowania fancuchow

13 | tancuch- smarowane rolki i trzpienie

14 | Przeno$nik specjalistyczny, dostosowanych do transportu odpadéw komunalnych

15 | Hamulec powrotny silnika jest wyposazony w elektromagnetyczny hamulec

16 Przenosnik wyposazony w ,,fabedzig szyje”, jezeli pozwolg na to rozwigzanie uwarunkowania
lokalizacji prasy i istniejgcej zabudowy konstrukeji stalowej wsporczej oraz przenosnikow.
Konstrukcja przenosnika winna sktadac sie z gietej i skrecanej konstrukeji z blach stalowych i

17 profili stalowych, o budowie w uktadzie modutowym. Grubos¢ blach konstrukcji podstawowej
winna wynosi¢ minimum 4 mm, a burt bocznych minimum 3 mm z blachy ocynkowanej lub
malowanej proszkowo min. 2 warstwami

18 Tasma przenosnikdw winna by¢ odporna na dziatanie ttuszczy i olejow. Wymagana jest wysoka
wytrzymatoé¢ tasmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa EP/400/3).

19 Awaryjne przetgczniki pociggane po obu stronach, zamontowane na gorze plyt bocznych sekcji
wznoszgcej tasmy,

Podpory przenosnikéw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone w

20 | stopy umotzliwiajgce regulacje wysokosci (dla kompensacji nieréwnosci podfoza). Stopy winny
by¢ kotwione do podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych.

91 Przenosnik winien posiadaé regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowang poprzez
zmiennik czestotliwosci — falownik. Dobdr zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy.
Urzgdzenie w kolorze zielonym RAL 6032, podesty, konstrukcja wsporcza w kolorze

22 | jasnoszarym RAL 7035, barierki ochronne, ostony napedéw w kolorze zottym RAL 1003, napedy
elektryczne w kolorze niebieskim RAL 5010

16. Wykonawca zobowigzany bedzie w szczegdlnosci do:

1)

Potwierdzenia oczekiwanych parametrow urzadzen poprzez przedtozenie:

a) Karty katalogowej producenta lub oswiadczenie producenta - karta lub oswiadczenie
producenta musi zawiera¢ dane identyfikujgce zaoferowany przedmiot zamodwienia wraz
z numerem katalogowym zaoferowanego przedmiotu zamdwienia (numer katalogowy musi
by¢ zgodny z numerem podanym w formularzu ofertowym oraz formularzu nr 5 do SWZ
zestawienie parametrow technicznych i jakosciowych) w oparciu o ktére zostata
przygotowana oferta. Dokumenty te maja potwierdzi¢, ze produkt spetnia wymagania
Zamawiajgcego. Karte katalogowa lub oswiadczenie nalezy przedfozy¢ w jezyku polskim.
Jezeli karta katalogowa lub oéwiadczenie zostato sporzadzone w jezyku obcym, nalezy
przedtozy¢ je wraz z ttumaczeniem na jezyk polski.

2) Zrealizowania dostaw zgodnie z warunkami i wymaganiami stawianymi w umowie, OPZ

3)

i ofercie.

Dostarczenia Zamawiajgcemu nie pozniej niz w ciggu 14 dni od podpisania umowy —w formie
pisemnej — harmonogramu realizacji zadania, planu, rysunkéw urzadzen, ogdlnych warunkow
montazu oraz szczegdtowych wytycznych budowlanych i instalacyjnych dotyczacych sposobu
mocowania urzgdzen do podfoza i wigczenia ich do istniejgcej czesci linii sortownicze (w tym
schemat rozmieszczenia i obcigzenia stop, rysunek gabarytowy prasy z miejscem posadowienia
szafy sterujgcej i pulpitu operatorskiego, projekt wykonawczy rozwigzania systemu podawania
odpadow do prasy). Dokumenty musza zawierat takie wytyczne elektryczne dotyczace
podtgczenia urzadzen, w tym schematy listwy zaciskowej do podtgczenia zasilania i sterowania
od strony linii sortowniczej oraz szkic umiejscowienia wejscia do szafy sterujacej kabla
zasilajgcego i sterowniczego od strony linii. Dokumenty wymagaja akceptacji Zamawiajgcego w



4)

5)
6)
7)

ciggu 14 dni. Wykonawca uwzgledni uwagi Zamawiajgcego i przedstawi zaktualizowane
dokumenty w terminie 2 tygodni od otrzymania uwag od Zamawiajgcego.

Zapewnienie we wtasnym zakresie i na wiasny koszt dzwigu oraz wozka widtowego zdolnych do
roztadowania urzadzerh w momencie ich dostaw na terenie zaktadu oraz w czasie ustawienia w
miejscu montazu oraz wszystkich narzedzi niezbednych do wykonania zamdwienia pod

nadzorem Wykonawcy.

Instalacji i uruchomienia urzadzen.

Zapewnienia nadzoru technicznego w czasie dostawy, montazu oraz rozruchu.
Przeprowadzenia montazu i uruchomienia w zakresie:

a.
b.
(6

Instalacji i umocowania urzgdzen

Montazu i zamocowania wszystkich dostarczonych elementéw

Rozruchu technicznego — sprawdzenia kompletnosci montazu, uruchomienia urzadzen po
montazu i sprawdzenia wykonania poszczegélnych funkcji, uruchomienie i wykonanie
testow pracy urzadzeri z materiatem, ostateczna regulacja urzadzen.

Przeprowadzenie rozruchu technologicznego :

a.

uruchomienie i sprawdzenie dziatania urzadzen z materiatem po ostatecznej regulacji

i wprowadzeniu parametrow pracy prasy dla poszczegélnych rodzajéw materiatéw oraz

sprawdzenie wymogow technicznych zawartych w opisie przedmiotu zamowienia.

dostarczenie do akceptacji Zamawiajacego protokotu z przeprowadzonych rozruchow

uwzgledniajgcego m.in. wnioski z rozruchu ze szczegélnym uwzglednieniem wykazania

osiggniecia wskazanych przez Zamawiajgcego parametrow wydajnosci; informacje dla

uzytkownikdw z wyszczegdlnieniem wszystkich problemdw, ktore wystapity w czasie

rozruchu; protokotu w pomiardw i regulacji urzgdzen; sprawozdanie z przebiegu rozruchu i

wyniki prac rozruchowych z oceng pracy urzadzen; odnotowaniem zmian w stosunku do

rozwigzan projektowych, dokonanych w trakcie prowadzenia rozruchu.

przeprowadzenie szkolenia wyznaczonego personelu Zamawiajgcego. Szkolenie musi odby¢

sie w godzinach pracy sortowni, w dwdch turach na kazdej ze zmian tj. pierwsza tura miedzy

6.00 -14.00, druga miedzy 14.00-22.00. llos¢ osoh: okoto 20

dostarczenie Zamawiajgcemu dokumentéw sporzadzonych w jezyku polskim:

e deklaracji zgodnosci zgodnie z obowigzujgcymi dyrektywami i normami

e aktualizacji istniejacej Instrukcji eksploatacji linii sortowniczej, udostepnionej przez
Zamawiajgcego.

e instrukcji eksploatacji urzadzen energetycznych zgodnej z  wymaganiami:
§4.1 Rozporzadzenia Ministra Energii z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy urzadzeniach energetycznych (Dz.U. 2021 poz. 1210) 3 egzemplarze
w formie pisemneji 3 w formie elektronicznej

e instrukcji obstugi urzgdzen zawierajacg takze sposob czyszczenia i konserwacji urzadzen
w jezyku polskim (3 egzemplarze)

e wykaz punktdw serwisow pogwarancyjnych

e dokumentacji techniczno-ruchowej (3 egzemplarze w formie pisemnej i 3 w formie
elektronicznej sporzadzone w jezyku polskim), zawierajgcej m.in. katalog czesci
zamiennych i szybko zuzywajgcych sie oraz materiatéw eksploatacyjnych wraz z typem i
producentem, harmonogram serwisowania, wykaz czynnoéci eksploatacyjnych
i konserwacyjnych, wykaz zalecanych smaréw i olejéw wraz z zamiennikami, a takze
schematy hydrauliczne i elektryczne.

e oswiadczenia Wykonawcy, ze urzadzenia sg kompletne, fabrycznie nowe (tzn.
wyprodukowanie nie wczesniej niz w 2023r.), nieuzywane, nieuszkodzone, w petni



9)
10)

11)

sprawne i gotowe do uzycia, spetniajgce wymagania Zamawiajgcego opisane w OPZ oraz
WZOorze umowy.

e Dokumentacji powykonawczej w postaci rysunkéw, przekrojéw urzadzen (konstrukcyjnej,
elektrycznej, sterowania, itp.) w wersji elektronicznej w formacie .cad, .pdf i edytowalnej
oraz w wersji papierowej 3 egz.

Wykonanie zobowigzan z tytutu gwarancji, zgodnie z trescig wzoru umowy

Wykonanie w okresie gwarancji czynnosci serwisowanych przewidzianych w instrukcji obstugi
i umowie

Wykonywanie w okresie gwarancji konsultacji technicznych w formie telefonicznej (bez
ograniczen ilosciowych, w dni robocze) oraz e-mailowej. Zagwarantowanie pomocy zdalnej
poprzez podtgczenie sie do sterownika PLC prasy kanatowej.

Zapewnienie w okresie gwarancji usuwania wad, w tym m.in. naprawy urzadzen. Wady beda
usuwane w nastepujacy sposéb: Wykonawca jest zobowigzany niezwtocznie zareagowac na
pisemne (dopuszczalna droga e-mail — pod adres skazany przez Wykonawce) powiadomienia
Zamawiajgcego i podjgé niezbedne dziafania w dni robocze w ciggu 24 godzin od daty
wspomnianego powiadomienia (dni robocze). Usuniecie wady nastapi nie poziniej niz 72
godziny od dnia otrzymania powiadomienia chyba, ze Strony uzgodnity inny termin.

Montaz i dostarczenie urzadzen nastgpi do 10 miesiecy od daty podpisania umowy po
uzgodnieniu z Zamawiajgcym.



