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1 Opis ogolny przedmiotu zamoéwienia

1.1 Informacje wstepne

Przedmiot zamoéwienia stanowig roboty budowlano-montazowe zwigzane z rozbudowg
istniejgcej kompostowni odpadéw biologicznie rozktadalnych wraz zapleczem socjalno-
biurowym, wchodzacej w sktad Zaktadu Gospodarki Odpadami w Bielsku Biatej — Lipniku
ul. Krakowska 315d. Zaktad spetnia wymagania Najlepszej Dostepnej Techniki (BAT), stad
tez realizowane zadanie inwestycyjne rowniez musi spetni¢ te wymaogi.

Whytoniony w drodze przetargu Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego kompletny
i uzgodniony projekt budowlany rozbudowy kompostowni wraz z zapleczem socjalno-
biurowym w Zaktadzie Gospodarki Odpadami w Bielsku-Biatej Lipniku.

Zamawiajgcy dopuszcza rozbudowe kompostowni polegajgcg na  zintegrowaniu
technologicznym nowych obiektéw (bioreaktoréw) z aktualnie pracujgcyg instalacjg, jednak
pod warunkiem zagwarantowania wiasciwej pracy catej powstatej w ten sposob instalacji
oraz udzielenia gwarancji na wszystkie jej potgczone elementy, jak i dopuszcza budowe
odrebnego systemu technologicznego dla planowanych dodatkowych 4 bioreaktorow.

Nowa instalacja kompostowania/stabilizacji tlenowej bedzie przetwarzata:
e odpady zielone (odpady ogrodowe - trawa liscie, gatezie, byliny itp.)
e odpady biodegradowalne w postaci tzw. odpadéw ,mokrych” (zanieczyszczone
odpady kuchenne, liscie trawa gatezie, $rodki higieniczne, reczniki papierowe itp.),
e frakcje 0-80 wydzielong na sortowni.

Gtowny strumien odpadéw stanowi¢ bedg odpady biodegradowalne tzw. ,mokre”, ktérych
skfad obrazuje sprawozdanie z badania morfologii tych odpadéw, bedace zatgcznikiem do
przedmiotowego dokumentu.

Whytoniony w drodze przetargu Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego kompletny
i uzgodniony projekt budowlany rozbudowy kompostowni wraz z zapleczem socjalno-
biurowym w Zaktadzie Gospodarki Odpadami w Bielsku-Biatej Lipniku.

W oparciu o w/w projekt budowlany i pozwolenie na budowe, decyzje o srodowiskowych
uwarunkowaniach oraz niniejszy Opis Przedmiotu Zamdwienia i ztozong oferte, Wykonawca
opracuje szczegotowy projekt wykonawczy, ktory przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacii.
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W fazie projektowania niezbedna jest Scista wspoélpraca z Zamawiajacym dla petnego
zrozumienia oczekiwan Zamawiajgcego.

Dopiero przyjecie i akceptacja projektu wykonawczego na poszczegdlne elementy przez
Zamawiajgcego stanowi podstawe do rozpoczecia przez Wykonawce robdt budowlano-
montazowych.

1.2 Informacje ogdlne o realizowanych obiektach

W ramach rozbudowy kompostowni wraz z zapleczem socjalno-biurowym w Zaktadzie
Gospodarki Odpadami Gospodarki Odpadami w Bielsku-Biatej realizowane bedg obiekty
wyszczegolnione w projekcie budowlanym.

Prace zwigzane z rozbudowg kompostowni odpadow biologicznie rozktadalnych obejmuja:

e budowe hali przyjecia odpaddéw biodegradowalnych i ich przygotowania do procesu
kompostowania wraz zamontowaniem wymaganego wyposazenia technologicznego,
(w tym do dezodoryzacji) dostarczonego przez Wykonawce,

e budowe czterech bioreaktoréw do kompostowania/stabilizacji tlenowej bioodpadéw
wraz dostawg oraz zamontowaniem kompletnego wyposazenia technicznego,
niezbednego do prawidlowego prowadzenia procesu technologicznego,
gwarantujgcego otrzymanie kompostu/stabilizatu odpowiadajgcego obowigzujagcym
wymogom prawnym, a takze wyposazenie nowo zbudowanych bioreaktorow
w niezbedne oprogramowanie komputerowe do sterowania przebiegiem procesu
kompostowania odpaddw, zblizonym do programu Kkontrolujgcego prace juz
funkcjonujgcych komoér, co zagwarantuje prawidtowe funkcjonowanie catej
kompostowni

e budowe ukfadu oczyszczania powietrza z ptuczka wodng i filtrem biologicznym wraz
wypetnieniem jego ztoza,

e budowe budynku zaplecza socjalno-biurowego wraz z wyposazeniem.

Nadzoér nad realizacjg rozbudowy kompostowni odpadéw biodegradowalnych sprawowat
bedzie wskazany przez Zamawiajgcego Inspektor Nadzoru, ktéry ocenia zgodnosé realizacji
przedsiewziecia z projektem, kontroluje jako$c¢ i ilos¢ robdt, opiniuje zasadnos¢ wykonania
oraz rozliczenia robét dodatkowych i zamiennych - o ile takie wystgpia.

Zamawiajacy oczekuje wysokiej trwatosci elementéw budowlanych oraz wyposazenia
technologicznego instalowanego w rozbudowywanej czesci kompostowni, jak rowniez
niezawodnos$ci dziatania zamontowanych urzgdzen oraz prawidtowego funkcjonowania
zabudowanej infrastruktury.

1.3 Zakres prac zwigzanych z rozbudowa kompostowni

W zakres zamodwienia zwigzanego z rozbudowg kompostowni wraz z zapleczem socjalno-
biurowym wchodza:

1. Opracowanie szczego6towego projektu wykonawczego rozbudowy kompostowni wraz
Z systemem oczyszczania powietrze i zapleczem socjalno-biurowym, w oparciu
o dostarczony przez Zamawiajgcego kompletny oraz uzgodniony projekt budowlany
rozbudowy kompostowni z pozwoleniem na budowe, decyzje o uwarunkowaniach
srodowiskowych i Opis Przedmiotu Zaméwienia.

2. Opracowanie projektu organizacji robét =z uwzglednieniem koniecznosci
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niezakiéconego w zaden sposob funkcjonowania zaktadu. Projekt ten powinien
rowniez uwzglednia¢ utrudnienia zwigzane z realizowang w tym samym czasie
inwestycje pn.: ,Zabudowa istniejgcego placu dojrzewania, magazynowania i obrobki
koncowej kompostu/stabilizatu zamknietg halg wraz z maszynownig” ktéra
zlokalizowana jest na terenie ZGO w najblizszym sasiedztwie niniejszej budowy.

3. Wykonanie projektu oraz prac budowlano-instalacyjnych polegajgcych na
przeniesieniu istniejgcego licznika  Sciekdw  sanitarnych  zlokalizowanego
w sgsiedztwie budynku administracyjnego i ponownej zabudowie na ciggu istniejgcej
kanalizacji pomiedzy studnig KT2 i KT3.

4. Zaprojektowanie i wykonanie ciggu pieszego o nawierzchni z kostki brukowej

laczacego istniejgcy parking dla pracownikédw znajdujgcy sie obok budynku

administracyjnego z istniejgcym budynkiem socjalnym przy sortowni. Szerokos$¢

ciggu pieszego okoto 180 cm, dt. okoto 190 m wraz ze schodami terenowymi.

Uzyskanie pozwolenia na uzytkowanie.

Wykonanie robot budowlanych, instalacyjnych i montazowych, zgodnie z projektami:

budowlanym i wykonawczym, ztozong ofertg oraz przepisami prawa budowlanego

i prawa ochrony $rodowiska, w tym:

o wytyczenie geodezyjne obiektow w terenie,

o wykonanie wszystkich obiektéw budowlanych, wyszczegdlnionych w projekcie
budowlanym i wykonawczym oraz pozwoleniu na budowe,

¢ wykonanie wszystkich przytaczy, sieci i instalacji, ktére wymieniono w projekcie
budowlanym i wykonawczym,

e dostawe i montaz wszystkich urzgdzen technicznych zgodnie z projektami;
budowlanym i wykonawczym oraz opisem przedmiotu zamdwienia,

7. Przeprowadzenie Prob Koncowych dla wykazania, ze zostaty osiggniete efekty:

technologiczny i ekologiczny, a inwestycja zostata zrealizowana zgodnie z warunkami

umowy, oddanie obiektow do uzytkowania oraz uzyskanie wszystkich wtasciwych

dokumentéw wymaganych przepisami prawa polskiego, m.in.:

e uzyskanie decyzji pozwolenia na uzytkowanie rozbudowanej czesci kompostowni
zgodnie z ustawg Prawo budowlane

Zapewnienie potrzebnego nadzoru do przeprowadzania Préb Eksploatacyjnych,

Przeprowadzenie szkolenia personelu Zamawiajgcego w zakresie eksploatacii

i konserwacji wszystkich obiektow i wyposazenia, objetych niniejszym zadaniem.

10. Zagwarantowanie mozliwosci zakupu czes$ci zamiennych i zuzywajgcych sie
w okresie gwarancyjnym, zgodnie z wykazem czesci zamiennych i zuzywajgcych sie
w czasie nie dtuzszym niz 3 dni robocze. W przypadku czesci zamiennych lub
zuzywajgcych sie, ktorych czas pozyskania przez Wykonawce tgcznie z czasem na
ich dostawe do Zamawiajgcego jest dtuzszy niz 3 dni robocze, Wykonawca winien
dostarczy¢ te czesci zamienne lub zuzywajgce sie w ramach robot zgodnie
z przedtozonym wykazem czesci zamiennych i zuzywajacych sie,

11. Zapewnienie przegladow i ustug serwisowych w okresie gwaranciji,

12. Sporzadzenie dokumentacji fotograficznej rob6t budowlano-montazowych z kazdego
etapu realizacji, ktéra powinna zosta¢ dotgczona do dokumentacji powykonawczej,

13. Ustanowienie Kierownika Budowy.

2
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1.4 Roboty budowlane

Roboty budowlane zwigzane z rozbudowg kompostowni odpadéw biodegradowalnych mogag
by¢ rozpoczete po protokolarnym przejeciu terenu inwestycji przez Wykonawce. Roboty
muszg by¢ prowadzone zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg projektowg (projekt;
budowlany i wykonawczy) oraz pozwoleniem na budowe.
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1.5 Dostawa i montaz urzadzen technologicznych nadawy
I kompostowani

Parametry techniczne dostarczanych oraz montowanych urzadzen technologicznych muszg
bezwzglednie odpowiadac¢ projektowi budowlanemu i pozwoleniu na budowe oraz projektowi
wykonawczemu i zapisom niniejszego opracowania.

Wykonawca robot montazowych jest zobowigzany opracowac i przedtozy¢ do akceptacii
przez Inspektora Nadzoru, szczegétowe warunki dostawy, skladowania i montazu instalacji
technologicznych. Montaz urzgdzen moze nastgpi¢ wylgcznie po protokolarnym odbiorze
czesci budowlanej. Dostawa i montaz urzgdzen technologicznych kompostowni nie moze
powodowa¢ dlugotrwatych (>48 h) przestojow obecnie pracujgcej instalacji. W przypadku
zaistnienia sytuacji skutkujgcych przestojem instalacji kompostowania/stabilizacji dtuzszym
niz 48 h, Wykonawca zostanie obcigzony kosztami przekierowanie odpadéw do instalacji
zastepczych.

1.6 Termin wykonania inwestycji

Zamawiajgcy oczekuje zrealizowania robdt zwigzanych z rozbudowg kompostowni wraz
Z uzyskaniem pozwolenia na uzytkowanie w terminie 7 miesiecy, liczgc od daty przekazania
placu budowy.

1.7 Kolejnosé wykonywanych robét i realizacji dostaw

Zamawiajgcy informuje, ze rozbudowa kompostowni bedzie prowadzona w warunkach
funkcjonujgcej juz instalacji. W zwigzku z tym wymaga sie aby Wykonawca opracowat
odpowiedni projekt prowadzenia robdét oraz realizacji dostaw, taki ktory zapewni
Zamawiajgcemu mozliwosé prowadzenia ciagtej i niezaktdconej eksploatacji instalacji
kompostowania i catego Zaktadu Gospodarki Odpadami. Przed rozpoczeciem projekt ten
nalezy przedstawi¢ Zamawiajgcemu do uzgodnienia i akceptacii.

2 Aktualne uwarunkowania wykonania przedmiotu
zamowienia

2.1 Lokalizacja inwestycji

Zaktad Gospodarki Odpadami lezy w obrebie granic administracyjnych miasta Bielsko-Biata,
we wschodniej czesci miasta w dzielnicy Lipnik, w odlegtosci ok. 3 km od centrum, zajmuje
teren lezgcy pomiedzy ulicg Krakowskg od strony potudniowej, a linig kolejowg relacji
Bielsko-Biata — Krakéw, ktora stanowi granice pétnocng. Zakfad posiada powierzchnie okoto
54 ha, z czego okoto 20 ha przypada na sktadowiska odpadow, a 5,5 ha zajmuje Nowy
Zaktad (oddany do eksploatacji w 2012 r.). Pozostatg cze$¢ stanowig: parkingi i place, zielen
izolacyjna i urzagdzona oraz nieuzytki.

Teren istniejgcej kompostowni, na ktérym prowadzone bedg planowane roboty budowlane
zwigzane z jej rozbudowsg, znajduje sie w potudniowo-zachodniej czesci Zaktadu. Przy czym
rozbudowa hali przyjecia, przygotowania i kompostowania odpadow bedzie prowadzona po
stronie wschodniej istniejgcej kompostowni, zas filtr biologiczny i zaplecze socjalno-biurowe
zostang zbudowane po jej stronie zachodniej.
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Projektowane roboty budowlane prowadzone bedg na dziatkach nr: 3340/16, 3340/17,
4714/2, 3287/7, 3412/11, 3415/28, z czego planowane do zabudowy obiekty zajmuja:

e hala-1730 m?

e filtr biologiczny — 130 m?,

e budynek socjalno-biurowy — 150 m?.

Aktualnie na terenie planowanych robo6t budowlanych zwigzanych z budowg hali, lezgcym po
stronie wschodniej kompostowni, znajdujg sie zadaszone boksy magazynowe odpadow
biodegradowalnych i place manewrowe, ktore zostang czesciowo zdemontowane
i rozebrane. Natomiast od strony zachodniej, w miejscu gdzie przewidziano posadowienie
filtra biologicznego i zaplecza socjalno-biurowego aktualnie teren jest wolny od zabudowy
I zazieleniony. Zielen urzadzong (wprowadzong po powstaniu nowego zaktadu) w postaci
drzew i krzewow rosngcych na obszarze przeznaczonym pod inwestycje nalezy przesadzic¢
we wskazane przez zamawiajgcego miejsce.

2.2 Dojazd do placu budowy

Dojazd do placu budowy zapewniony jest od strony ulicy Krakowskiej w Bielsku-Biatej,
posiadajgcej szeroko$¢ nawierzchni wynoszgcg okoto 6 m. Jezdnia ta posiada nawierzchnie
Z betonu asfaltowego. Wykonawca zobowigzany jest do statego utrzymywania w czystosci
drog po ktérych sie porusza, na terenie ZGO jak réwniez na drogach dojazdowych do ZGO.

W przypadku uszkodzenia drég Wykonawca zobowigzany jest do wykonania naprawy
i doprowadzenia ich co najmniej do stanu pierwotnego.

Wijazd do zaktadu odbywa sie dwukierunkowg drogqg lokalng o szerokosci ponad 5 m. Droga
ta posiada nawierzchnie z betonu asfaltowego. Pozostate drogi i place na terenie Zaktadu
posiadajg nawierzchnie asfaltowg i betonowa.

3 Ogolne wilasciwosci funkcjonalno -  uzytkowe
rozbudowywanej kompostowni

3.1 Hala przyjecia i przygotowania odpadéw do kompostowania

Projektowana nowa hala tgczy sie funkcjonalnie z halg istniejgcej kompostowni. Realizacja
tej inwestycji spowoduje, ze wszystkie podstawowe operacje technologiczne na odpadach
biodegradowalnych tj. przyjecie, magazynowanie, doczyszczanie i przygotowanie wsadu do
procesu kompostowania oraz eksploatacja projektowanych i istniejacych bioreaktoréw
prowadzone bedg we wspdlnej hali.

3.1.1 Przyjecie, wytadunek i magazynowanie odpadoéw

Na podstawie dotychczasowych doswiadczen eksploatacyjnych dla celéw projektowych
przyjeto, ze srednio dziennie do kompostowani bedzie dowozone okoto 100-150 Mg/d (max.
200 Mg/d) selektywnie zbieranych odpaddéw ulegajgcych biodegradacji, ktére trafig do hali
nadawy i przygotowania wsadu do procesu kompostowania. Tutaj do boksu o pojemnosci
roboczej ok. 528 m° posadowionego przy $cianie wschodniej projektowanej hali
i wydzielonego $cianami wewnetrznymi z bloczkéw betonowych typu ,lego”, bedag
wytadowywane selektywnie zbierane odpady pochodzgce z gospodarstw domowych (odpady
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zielone, organiczne pospozywcze tzw. ,mokre” itp.), celem krotkoterminowego
magazynowania.

Zaprojektowano réwniez drugi boks o pojemnosci roboczej ok. 168 m® przeznaczony na
materiat strukturalny dowozony z zewnatrz lub wytwarzany we wiasnej rozdrabniarce.
Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ zmiany wykonania alternatywnego przedzielenia
bokséw, w systemie ukfadanych na sucho systemowych blokéw betonowych. W zwigzku
z powyzszym, przed przystgpieniem do montazu, wykonawca powinien uzgodni¢ wykonanie
scian wewnetrznych bokséw magazynowych z zamawiajgcym.

3.1.2 Rozdrabnianie, doczyszczanie i obrobka biologiczna odpadow

Zgodnie z przyjetym schematem technologicznym, zgromadzone w boksie odpady
biodegradowalne bedg podawane przy uzyciu tadowarki do rozdrabniarki wolnoobrotowej
celem rozluznienia ich struktury, co w istotny sposéb wptynie na efektywnos¢ procesu ich
doczyszczania na linii sortownicze;j.

Po rozdrobnieniu, odpady przenosnikiem tasmowy rozdrabniacza o szerokosci 1000mm,
bedg podawane na podajnik zasypowy rewersyjny, a stamtgd podajnikiem wznoszgcym
zostang przekazywane do kabiny sortowniczej. W przypadku odpadéw po fazie
intensywnego kompostowania, tadowarka bedzie je podawala na podajnik zasypowy
rewersyjne jw., a ten na podajnik wznoszacy kierujgcy je do hali dojrzewania. Tasmy
podajnikow powinny posiada¢ szerokos¢ minimum 1200mm. Dodatkowo podajniki
wznoszgce powinien by¢ wyposazony w obustronne burty o szerokosci 100mm i wysokosci
150mm. Zakres regulacji predkosci przesuwu tasm: 0,1-0,5m/s.

Podajnik zasypowy rewersyjny nadpoziomowy, powinien regulowac¢ ilos¢ odpadow
podawanych, zarowno ma podajnik wznoszacy do kabiny sortowniczej jak i podajnik do hali
dojrzewania oraz by¢ tak skonstruowany aby istniata mozliwo$¢ jego bezposredniego
zatadunku przy pomocy fadowarki np. poprzez zastosowanie odpowiedniej przeciwburty.

Konstrukcja podajnikéw (zasypowego, wznoszgcego) powinna zapewni¢ efektywny transport
materiatdw np. poprzez odpowiednie wykonanie tasm podajnikow zaréwno pod wzgledem
materiatowym jak i konstrukcyjnym np.: tasma z progami, odporna na dziatanie ttuszczy
i olejébw o0 wysokiej wytrzymatosci tasmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa co najmniej
EP-400/3, 4/2).

Tasmocigg kabiny sortowniczej pod wzgledem materiatowym i technicznym powinien miec
parametry takie jak podajniki wznoszgce — za wyjagtkiem progdéw. Kabina sortownicza
powinna by¢ czterostanowiskowa, z zsypami zrzutowymi zamykanymi klapg otwierang
noznie, umozliwiajgca recznego wydzielenie z materiatu wsadowego zanieczyszczen takich
jak np.: tworzywa sztuczne, metale, opakowania szklane itp. ktére po wydzieleniu trafig do
kontenera hakowego dwudzielnego posadowionego pod kabing. Zsypy po obu stronach
podajnika powinny umozliwia¢ kierowanie wydzielanych poszczegdélnych rodzajow odpadéw
w to samo miejsce ich gromadzenia. Wypetniony kontener bedzie odwozony do sortowni.
Natomiast doczyszczona frakcja organiczna bedzie bezposrednio zrzucana z tasmy
sortowniczej do boksu magazynowego znajdujgcego sie obok kabiny sortownicze;j.

Zamawiajgcy oczekuje dostarczenia wraz z linig sortowniczo-transportowg 1 kontenera
hakowego zwyktego i 1 dwudzielnego o objetosci minimum 32 m® kazdy, zabezpieczonych
antykorozyjnie i wykonanych wg DIN30722 oraz blachy: dno 5mm, boki 3mm.
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Kabina sortownicza powinna by¢ wentylowana i klimatyzowana w sposéb zapewniajgcy
odpowiednie warunki pracy, w tym nadcisnienie i wymagang przepisami krotnos¢ wymiany
powietrza. Urzadzenia systemu wentylacji i klimatyzacji powinny by¢ usytuowane na
zewnatrz hali nadawy i zabezpieczone przed wptywem warunkow atmosferycznych, poprzez
odpowiednie zabezpieczenie antykorozyjne oraz odpowiednig izolacje termiczna.

Kabina sortownicza powinna rowniez zapewniaC izolacje pracownikow od warunkow
panujgcych na hali nadawy, w szczegodlnosci hatasu powodowanego przez maszyny,
spetniajgc odpowiednie polskie i europejskie przepisy oraz normy bezpieczenstwa, co
zostanie potwierdzone pomiarem na stanowiskach pracy.

Kabina sortownicza i hala nadawy powinny zostaC wyposazone system monitoringu
audiowizualnego, umozliwiajgcy obserwacje pracy linii sortowniczej i hali nadawy.

System monitoringu i wizualizacji powinien sktadac¢ sie z:

e przynajmniej 3 kamer wewnetrznych zainstalowanych w miejscach uzgodnionych
Z zmawiajgcym.

e monitora o przekatnej min. 24 cale

e rejestrator co najmniej 16 kanatowego zintegrowanego i obstugiwanego przez
oprogramowanie kompatybilne z obecnie uzytkowanym przez ZGO i podtgczony
do  wewnetrznej sieci teleinformatycznej (LAN), umiejscowionego
w pomieszczeniu obecnej sterowki/pomieszczenia analiz w kompostowni oraz
z przynajmniej 15 dniowym zapisem.

Zuzyte powietrze z kabiny sortowniczej powinno by¢ kierowane na hale kompostowni.

Z uwagi na specyficzng atmosfere panujacg wewnatrz kompostowni wszystkie uktady i szafy
sterownicze powinny byé: hermetyczne i klimatyzowane, usytuowany w miejscach mozliwie
najmniej narazajacych je na warunki panujgce w hali, w tym na uszkodzenia mechaniczne,
lub znajdowaé sie w wydzielonym wentylowanym pomieszczeniu. Lokalizacje szaf nalezy
uzgodnié i uzyskac akceptacje przez Zamawiajgcego.

Uktad sterowania linig sortowniczg (pulpit sterowniczo/kontrolny linii - podajnikéw) powinien
znajdowac sie w kabinie sortowniczej i umozliwia¢ uruchomienie i obstuge linii z tego
miejsca. System sterowania powinien rowniez umozliwia¢ obstuge linii w trybie serwisowym.

Zamawiajgcy dopuszcza zaproponowanie innego niz kabina sortownicza rozwigzania kwestii
doczyszczania odpadéw biodegradowalnych np.: sitowy, balistyczny itp, pod warunkiem
jednak efektywnego wydzielania z odpaddéw biodegradowalnych frakcji nie ulegajgcych
biodegradaciji w szczegdlnosci tworzyw sztucznych, folii, tkanin, metali, szkta itd. na poziomie
przynajmniej 20% materiatu wyjsciowego. Potencjalne rozwigzanie zastepcze powinno byé
kompaktowe i zajmowac przestrzen nie wiekszg niz planowana kabina sortownicza.

Projektowany uktad doczyszczania/sortowania odpaddéw biodegradowalnych powinien
umozliwiC przetworzenie w ciggu jednej zmiany minimum 100 Mg odpadow
biodegradowalnych.

Z uwagi na duzg wilgotnos¢ przedmiotowych odpadoéw nalezy tak zaprojektowac
przedmiotowy uktad aby gromadzacy sie odciek np. w obrebie podajnika zasypowego byt
bezposrednio odprowadzany do kanalizacji technologiczne;.
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Miejsca robocze rozdrabniarki oraz mieszarko-rozdrabniarki powinny by¢é wyposazone
w system (rozwigzanie) umozliwiajgcy podpiecie uktadu wydechowo maszyny
I odprowadzenie spalin na zewnatrz hali oraz lustra utatwiajgce zatadunek tych maszyn.

Hala nadawy powinna rowniez zosta¢é wyposazona w urzgdzenie do tzw. suchej
dezodoryzacji, majgce mozliwo$¢ autonomicznej pracy zgodnie z programowalnymi
nastawami. Sterowanie przedmiotowym urzgdzeniem i odczyt danych powinien by¢
zintegrowany z systemem wizualizacji pracy instalacji sortowniczej.

3.1.3 Przygotowanie materialu wsadowego do kompostowania

Zgromadzone w boksie magazynowym obok kabiny sortowniczej doczyszczone odpady
biodegradowalne, bedg zatadowywane tadowarkg kotowg do mieszarko-rozdrabniarki.
Réwniez do mieszarko-rozdrabniarki w odpowiednich proporcjach bedzie dotadowywany
materiat strukturalny. W wyniku procesu mieszania i rozdrabniania doczyszczonych odpadow
biodegradowalnych z materiatem strukturalnym zostanie uzyskany jednorodny
i zhomogenizowany materiat wsadowy do procesu kompostowania/stabilizacji tlenowej, ktéry
po wyladunku fadowarka kotowa przetransportuje do bioreaktoréw.

3.1.4 Roztadunek komér kompostowych

Czasokres kompostowania intensywnego/biologicznej stabilizacji w bioreaktorze wynosi
minimum 28 dni. Po tym czasie, gdy kompostowane odpady uzyskajg graniczng wartos¢
AT4<18 mg O,/g suchej masy, bioreaktor zostanie rozladowany, a stabilizat
przetransportowany fadowarkg do podajnika zasypowego rewersyjnego zlokalizowanego
przy Scianie pétnocnej w hali przyjecia i przygotowania wsadu (nadawy).

Stamtad poprzez podajnik wznoszacy, wyprowadzony przez otwor w poétnocnej Scianie
budowanej hali, stabilizat trafi do hali dojrzewania, magazynowania i konfekcjonowania
kompostu/stabilizatu. Zastosowane w podajnikach tasmy posiadajg szeroko$¢ 1200mm.
Dodatkowo podajnik wznoszgcy posiada obustronne burty o szerokosci 100mm i wysokosci
150mm. Zakres regulacji predkosci przesuwu tasm: 0,1-0,5m/s.

Podajnik zasypowy rewersyjny nadpoziomowy, powinien regulowac¢ ilos¢ odpadow
podawanych ma podajnik wznoszacy oraz by¢ tak skonstruowany aby istniala mozliwosé
bezposredniego zatadunku przy pomocy tadowarki, powinien by¢ wyposazony burtnice
ograniczajgce przed wysypywaniem sie odpadow poza przenosnik.

Konstrukcja podajnikéw (zasypowego, wznoszgcego) powinna zapewnic¢ efektywny transport
materiatow np. poprzez odpowiednie wykonanie tasm podajnikow zaréwno pod wzgledem
materiatowym jak i konstrukcyjnym np.: tadma z progami.

Potgczenie hali nadawy w miejscu podajnika stabilizatu/kompostu z powstajacg réwnolegle
halg dojrzewania, konfekcjonowani kompostu/stabilizatu powinno by¢ obudowane i szczelne,
z dostepem serwisowym do podajnika od strony hali nadawy.

3.1.5 Wymagania dla przenosnikow tasmowych.
Dopuszcza sie wytgcznie dostawe i montaz przenosnikéw specjalistycznych, dostosowanych

do transportu odpadow komunalnych. Konstrukcja przenosnika winna sktadaé sie z gietej
i skrecanej konstrukcji z blach stalowych i profili stalowych, o budowie w ukfadzie
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modutowym. Grubosé blach konstrukcji podstawowej winna wynosi¢é minimum 4 mm, a burt
bocznych minimum 3 mm.

Wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania przenosnikdw z prowadzeniem tasmy gornej
wytgcznie po slizgu stalowym.

Tasma przenosnikdéw winna by¢ odporna na dziatanie ttuszczy i olejéw (co najmniej EP-
400/3 4/2. Nie sg dopuszczalne szwy na tadmie biegngce poprzecznie do kierunku
transportu (osi podtuznej przenosnika).

Wysokos$¢ burt bocznych powinna by¢ tak dobrana oby uniemozliwi¢ wysypywanie sie
odpaddéw poza przenosnik. Burty nalezy wyposazy¢ w uszczelnienie wykonane z PVC lub
gumowe, gwarantujgce optymalne uszczelnienie tasmy przenosnika.

Srednica rolek gérnych winna wynosié min. 89 mm. Rolki dolne winny byé w maksymalnym
rozstawie nie wigkszym niz 3000 mm i wyposazone w gumowe krazki.

Naped przenos$nikow winien byé realizowany poprzez motoreduktor. Nalezy tak dobrac
napedy przenosnikow, aby mozliwe byto ich uruchomienie takze pod petnym obcigzeniem.

Bebny (napedowy i napinajgcy) winny posiadaé¢ konstrukcje zapewniajgcg prostoliniowosc
biegu tasmy i byé wyposazone w fozyska toczne z gniazdami smarowymi. Beben
napedzajgcy winien by¢ pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia
pomiedzy bebnem a tasma.

Do czyszczenia gornej powierzchni tasmy bez progdéw przy bebnie napedzajgcym nalezy
zamontowac¢ zbieraki wykonane z twardych elementow PU lub gumowych z dociskami
sprezystymi. W przypadku tasm z progami zbieraki nalezy wykonaé z twardych elementow
gumowych bez dociskdw sprezystych lub szczotki obrotowej napedzanej elektrycznie
poprzez motoreduktor. Do czyszczenia tasmy po stronie wewnetrznej nalezy zastosowac
zbierak ptugowy zainstalowany w obszarze tasmy napinajgce;j.

Przesyp powinien by¢ wykonany z blachy o grubosci minimum 3mm i wytozony wymienng
wyktadzing trudnos$cieralng o grubosci min. 10 mm (np. PEHD lub podobne) oraz posiadac
klape rewizyjng do konserwacji.

Kazdy przenosnik winien by¢ wyposazony w wytgcznik bezpieczenstwa. W uzasadnionych
przypadkach przenosniki powinny zosta¢ dodatkowo zabezpieczone wytgcznikami
linkowymi.

Podpory przenosnikdw powinny by¢é wykonane ze stabilnych profili stalowych, posiadaé
stopy umozliwiajgce regulacje wysokosci.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych powinny byé zabezpieczone
antykorozyjnie.

Celem zapewnienia bhp oraz mozliwosci przeprowadzania biezacej konserwaciji
i przegladéw przenosnikéw nalezy wyposazy¢ je w niezbedne ostony czesci
ruchomych oraz zapewni¢é mozliwosé dojscia do przenosnikow poprzez ukiad
schodéw, drabin i podestow.

3.1.6 Wymagania dla kabiny sortowniczej
Konstrukcja stalowa wykonana z profili hutniczych, na ktérej nadbudowana jest kabina

sortownicza. Ukftad stupdw nosnych, belek i stezen powinien zapewniC¢ sztywnosc¢
i mozliwo$¢ bezpiecznego posadowienia na trybunie kabiny sortowniczej.
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Kabina sortownicza winna spetniaé¢ przepisy i wytyczne dotyczgce stanowisk pracy zgodnie
z polskim prawem. Wysokosé w kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min. 3,3 m (odlegtosé
pomiedzy wewnetrzng strong podtogi i wewnetrzng strong dachu). Sciany i dach winny byé
wykonane jako warstwowe elementy z blachy stalowej powlekanej w kolorze biatym
z wypetnieniem termoizolujgcym o grubosci min. 80 mm. Stolarka okienna i drzwiowa winna
by¢ wykonana z profili PCV, szyby zespolone co najmniej podwodjne. Podtoga winna byé
termoizolujgca z wyktadzing przeciwposlizgowg. Opdr cieplny podiogi nie moze by¢ nizszy
od oporu cieplnego scian.

Wejscie do i wyjscie z kabiny majg zapewnia¢ drzwi oraz prowadzgce do nich schody gtéwne
i awaryjne oraz podesty z kazdej strony. Schody i podesty wejSciowe oraz drabinki
ewakuacyjne nalezy wykonac z blach stalowych, materiatéw hutniczych i krat zgrzewanych-
cynkowanych.

Kabina sortownicza winna zosta¢ wyposazona w instalacje oswietleniowg, niezalezny
system wentylacji, ogrzewania oraz mozliwos¢ chtodzenia. Warunki dla zastosowanego
oswietlenia, to min. 300 lux w wykonaniu przemystowym. Instalacja grzewcza i wentylacyjna
kabiny sortowniczej winna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

e czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ usytuowana w sposéb
zapewniajgcy doprowadzenie powietrza swiezego z zewnatrz obiektu,

o zastosowany ma by¢ system wentylacji nawiewno-wywiewnej wyposazonej
w odzysk ciepta/zimna,

o wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac lekkie nadcisnienie w stosunku do
ciSnienia panujgcego w otaczajgcej jg hali,

o wentylacja nawiewno-wywiewna powinna zapewni¢ skuteczng min. 25 krotng
wymiane powietrza na godzine,

e ogrzewanie i chtodzenie nawiewne zsynchronizowane z wentylacja,

¢ instalacja grzewcza ma zapewni¢ temperature minimalng 16° C,

e kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢é wentylowane oddzielnie
z mozliwoscig indywidualnego wytgczenia wentylacji dla danego stanowiska,

e nalezy zapewni¢ odpowiednig i optymalng dla indywidualnego stanowiska pracy
predkosc¢ przeptywu powietrza,

e nad przenosnikami sortowniczymi winny zosta¢ wykonane odciggi wzdtuz
przenosnika,

o czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad gltowami personelu
zatrudnionego przy segregacji odpaddéw z mozliwoscig regulacji kierunku
strumienia.

Kabiny sortownicze powinny by¢ wyposazone w leje zsypowe zamykane w systemie
mechaniczno-manualnym.

Kabine sortowniczg wyposazy¢ dodatkowo w Ilampe owadobojczg i biobojczg
z programowalnym sterowaniem, umozliwiajgcym automatyczne zatgczenie i wytgczenie np.
w porze nocnej, gdyz w czasie dziatania lampy biobéjczej w kabinie nie mogg przebywaé
ludzie. Przeznaczeniem lampy biobdjczej bedzie dezynfekcja powietrza i powierzchni
promieniami ultrafioletowymi UV-C.

3.1.7 Wymagania dla instalacji detekcji gazow

Hala nadawy oraz kabina sortownicza powinny zosta¢ wyposazone réwniez w system
kontroli jakosci powietrza mierzacy takie parametry jak: siarkowoddr, amoniak; dwutlenek
wegla oraz informujgcy pracownikédw sygnatem dzwiekowym i wizualnym o wystgpieniu
przekroczen NDS dla tych substancji. Rozmieszczenie systemu czujnikéw i sygnalizacji
ostrzegawczej zostanie uzgodnione z Zamawiajgcym.
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System winien sktadac¢ sie z czujniki ww. gazéw oraz centralki, ktéra w razie zaistnienia
skazenia generuje alarm | lub Il stopnia, aktywujgc jednoczednie odpowiednie sygnaty
dzwiekowe oraz $wietlne.

System detekcji gazéw powinien by¢ wyposazony w zasilanie awaryjne zapewniajgce prace
przez minimum 60 minut oraz by¢ kontrolowany przez program umozliwiajgcy archiwizacje
I odczyt danych pomiarowych na komputerze w sterowce kompostowni.

3.2 Bioreaktory kompostowania odpadoéw biologicznie
rozktadalnych

Projektowane dodatkowe cztery bioreaktory powinny by¢ przystosowane, zaréwno do
kompostowania selektywnie zbieranych odpadéw pochodzenia roslinnego i jak odpadéw tzw.
»,mokrych” (zmieszane odpady biodegradowalne gtéwnie organiczne pospozywcze itp.) oraz
biologicznej stabilizacji frakcji 0-80 mm wydzielonej w procesie mechanicznego sortowania
zmieszanych odpadéw komunalnych.

3.2.1 Zatozenia techniczne

Wymagana roczna przepustowo$¢é czterech bioreaktoréw kompostowania/biologicznej
stabilizacji, (przy przyjetym obcigzeniu powierzchniowym 1,4 Mg/m? bioreaktora, 28 dniach
intensywnego kompostowania i 13 cyklach procesowych), powinna wynosi¢ nie mniej niz —
5000 Mg/rok.

Oczekuje sie budowy bioreaktorow o konstrukcji zelbetowej, pracujgcych w systemie
intensywnego kompostowania, z wymuszonym hapowietrzaniem wsadu strumieniem
powietrza oraz odprowadzaniem gazéw procesowych do oczyszczania poprzez system
obejmujgcy: ptuczke wodng pionowg w wannie wychwytowe]j z dozownikiem kwasu
siarkowego 96% w celu utrzymania zakresu pH umozliwiajgcego optymalng redukcje
amoniaku i filtr biologiczny. Kwas siarkowy bedzie podawany bezposrednio z paleto
pojemnika ustawionego na wannie wychwytowej dwustanowiskowej o objetosci mogacej
przechwyci¢ potencjalny wyciek. Przewodnosé cieczy roboczej ptuczki oraz pH powinny by¢
mierzone on-line.

Przyjeto zatozenie, ze selektywnie zbierane odpady pospozywcze (tzw. ,mokre”) oraz
odpady zielone podlega¢ bedg kompostowaniu, bowiem jak wykazujg dotychczasowe
doswiadczenia, mozna z nich uzyska¢ zbywalny kompost lub materiat poprawiajgcy strukture
gleby. Natomiast frakcja organiczna (0-80 mm) wydzielona na sicie linii segregacji odpadow
zmieszanych, po biologicznej stabilizacji, moze nie stanowi¢ wartoSciowego materiatu
nawozowego. W zwigzku z tym moze by¢ wykorzystywana m.in. jako materiat do rekultywaciji
terenéw zdegradowanych - jako materiat okrywowy na sktadowisku odpadéw komunalnych.

3.2.2 Opis systemu kompostowania

Przygotowany w sposob opisany powyzej materiat wsadowy bedzie lokowany
w bioreaktorach i poddawany intensywnemu kompostowaniu przez okres niezbedny do
zakonczenia procesu, przecietnie 28 dni. Dla odpadéw biodegradowalnych, pochodzacych z
selektywnej zbiérki oraz frakcji 0-80 mm, przed roztadunkiem bioreaktora wymaga sie
wartosci AT4 < 18 mg O,/g substancji suche;j.

Kompost/stabilizat ,swiezy”, posiadajgcy wartosci AT4 jw. mozna wytadowac z bioreaktora
i przetransportowac na pole pryzmowe — hale dojrzewania.
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Frakcja podsitowa (0-80 mm) wydzielona na linii segregacji odpadéw zmieszanych powinna
by¢ poddawana stabilizacji tlenowej. Nalezy przewidzie¢ koniecznosé pomiaru wilgotnosci
oraz uzupetnienia zawarto$ci wody w materiale wsadowym przewidzianym do stabilizacji
w przypadku, gdyby zawartos¢ ta, ze wzgledéw procesowych, byta zbyt niska. Wsad do
stabilizacji, posiadajacy optymalng, ze wzgledéw procesowych, wilgotno$¢ powinien byé
bezposrednio wprowadzany do bioreaktora, gdzie przez okres wynoszacy 28 dni podlegac
bedzie procesowi tlenowej stabilizacji. Nalezy zaprojektowa¢ i wykonaé instalacje do
kompostowania/stabiliazcji w taki sposéb, aby w potowie fazy dynamicznej materiat wsadowy
mogt zosta¢ wyjety w celu ewentualnego rozluznienia struktury i przetozony do nowego
(wolnego) bioreaktora. Po przetozeniu materiatu do nowego bioreaktora, system sterowania
powinien kontynuowac proces w oparciu o dane zarejestrowane dla danego wsadu do czasu
przetadunku. Po uptywie 28 dni biologicznie stabilizowany przesiew powinien trafi¢ na
pryzme formowang i przewietrzang mechanicznie przy uzyciu przerzucarki kotowe;j.
Bioreaktory do kompostowania/tlenowej stabilizacji odpadoéw ulegajgcych biodegradacii
nalezy zaprojektowac i wykonaé w taki sposéb, aby mogty by¢ napetniane i oprdézniane za
pomocg tadowarki kotowej o wadze do 30 Mg. W zwigzku z tym podtogi bioreaktora nalezy
wykonac¢ z wyjmowanych perforowanych paneli ze stali nierdzewnej kwasoodpornej, co
pozwoli na swobodny przeptyw powietrza przez kompostowany/tlenowo stabilizowany
materiat i nie bedzie sprawiato utrudnien przy ich zatadunku i roztadunku. Bioreaktory bedg
pracowaty na podcisnieniu.
Faza intensywnego kompostowania/biologicznej stabilizacji rozpoczyna sie po wprowadzeniu
materiatu wsadowego do bioreaktora, zamknieciu bramy segmentowej, zadaniu parametrow
startowych (np. rodzaj odpadow, ilos¢, wilgotnosé, strata prazenia) i uruchomieniu systemu
kompostowania. Bioreaktor bedzie pobierat powietrze dla celow procesowych bezposrednio
Z hali przyjecia i przygotowania wsadu.
Podczas 4 tygodni trwania fazy dynamicznej prowadzonej w bioreaktorze, wymagane jest
utrzymywanie statego i jednostajnego klimatu wewnagtrz materiatu wsadowego. Oczekuje sie,
ze zastosowany komputerowy system sterowania pozwoli na regulacje intensywnosci
przebiegu procesu napowietrzania i nawilzania wsadu oraz kontrole temperatury procesu
w taki sposob, ktory zapewni (po fazie higienizacji) maksymalny mezofilny rozktad materii
organicznej zawartej w odpadach.
Oczekuje sie indywidualnego sterowania pracg kazdego bioreaktora w oparciu o badanie
takich parametréw jak:

e ilos¢ przeptywajgcego powietrza,
cisnienie (podcisnienie),
temperatura (powietrza procesowego, odciekéw, materiaty wsadowego),
ilos¢ tlenu w powietrzu procesowanym,
bilansu wilgoci i ubytku materii organicznej.

Szafa sterownicza powinna by¢ usytuowana na istniejgcej maszynowni, w miejscu nie
narazajgcym jej na mechaniczne uszkodzenia. Powinna by¢é rowniez wyposazona
w klimatyzacje z uwagi na specyficzne warunki panujgce na maszynowni - wysokie
temperatury w okresie letnim.

Napowietrzanie podcisnieniowe bioreaktorow powinno przyczynia¢ sie do przemieszczania
sie wody wewnagtrz kompostowanego/stabilizowanego materiatu. Oczekuje sie takiego
rozwigzania technologicznego, ktére pozwoli na maksymalne wykorzystanie kondensatéw
i odciekow powstajgcych w procesie intensywnego kompostowania/biologicznej stabilizacji.
Dla szybszego podniesienia temperatury wsadu (np. w okresie zimowym) nalezy
zainstalowaé system powietrza obiegowego. System ten, moze zosta¢ wykonany jako
rozszerzenie i dotgczenie do istniejgcego systemu powietrza obiegowego, lub moze byé
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wykonany jako niezalezny system rurociggdéw umozliwiajacy wykorzystanie powietrza
procesowego z pracujgcych bioreaktorow.

Sterowanie pracg kompostowni powinno réwniez zapewni¢ okre$lanie na biezgco parametru
kontrolnego AT4 i jego prezentacje oraz archiwizacje, tak aby byta mozliwos¢ przesledzenia
na jego podstawie przebieg procesu.

Poszczegdlne parametry procesowe powinny byé rejestrowane i przedstawiane przez
system w postaci tabelarycznej jak i graficznej i archiwizowana na komputerze sterujgcym.
Czas archiwizacji nie krotszy niz 2 lata.

Po fazie intensywnej materiat wsadowy powinien zosta¢ wytadowany z bioreaktoréw przy
uzyciu fadowarki kotowej i skierowany na plac dojrzewania, oddzielne dla kompostu
i oddzielne dla stabilizatu.

3.2.3 Filtr biologiczny

Powietrze poprocesowe z intensywnego kompostowania/biologicznej stabilizacji wsadu,
prowadzonego w zamknietych bioreaktorach powinno by¢ kierowane do ptuczki wodnej
z dozownikiem kwasu siarkowego, a nastepnie filtra biologicznego, gdzie bedzie
dezodoryzowane i oczyszczane do poziomu <400 uog/m®. Wypetnienie filtra i jego
konstrukcja powinny by¢ tak dobrane przez Wykonawce, aby mozliwe bylo zagwarantowanie
optymalnych warunkéw do oczyszczania powietrza usuwanego z procesu kompostowania.
Rozwigzanie projektowe powinno umozliwiaé wykonanie pomiaru jako$ciowego powietrza
procesowego przed i po poszczegodlnych elementach uktadu jego oczyszczania.
Zamawiajacy bedzie preferowat przy wyborze ofert zamknietg konstrukcje biofiltra
z emitorem kominowym.

W rozwigzaniach projektowo-konstrukcyjnych filtra biologicznego nalezy uwzglednié¢
warunek:

¢ utrzymania statej jego wilgotnosci i wartosci pH,

e wymaganej skutecznosci oczyszczania na poziomie przynajmniej 96% i czasu
przebywania gazow w materiale biofiltr nie krétszym niz 50 sekund,

e koniecznosci kontrolowania temperatury i ciSnienia oraz nawilzania lub schtadzania
kierowanego na biofiltr powietrza poprocesowego. Czynnosci te powinny byc¢
kontrolowane i sterowane w petni automatycznie.

Od Wykonawcy oczekuje sie przedstawienie rozwigzania sposobu kompensacji wilgotnosci
oraz utrzymania optymalnej temperatury powietrza dolotowego oraz samego ztoza biofiltra,
jak réwniez rozwigzania projektowego umozliwiajgcego fatwg i sprawng wymiane zuzytego
materiatu filtracyjnego.

W zakresie oczyszczania powietrza w dostawie nalezy przewidzie¢, oprocz filtra
biologicznego wraz z wypetnieniem materiatem filtracyjnym nieorganicznym (ktérego
zywotnos¢ nie powinna by¢ krétsza niz 5 lat) i ptuczki wodnej pionowej z dozownikiem kwasu
siarkowego, (usytuowanej w wannie wychwytowej), wszystkie niezbedne do ich
funkcjonowania urzadzenia sterujgce i kontrolne.

Przyjety system kontroli i sterowania ptuczki oraz filtra biologicznego musi by¢ catkowicie
zgodny z systemem kontroli i sterowania procesem kompostowania/biologicznej stabilizaciji
w bioreaktorach, jak rowniez powinien by¢ w petni z nim sprzezony.

Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci instalacji dwdch oddzielnych, niezaleznych i r6znych
systemow kontroli i sterowania parametrami technologicznymi w bioreaktorach oraz filtrze
biologicznym. Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ mierzenia i rejestracji oraz przetwarzania
najistotniejszych parametréw pomiarowych pracy filtra za posrednictwem centralnego
komputera sterujgcego, zabezpieczonego UPS-em.
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3.2.4 Wentylator powierza procesowego

Wentylator powietrza procesowego powinien by¢ wysokocisnieniowy, dostarczony jako
kompletna stacja wraz z ramg montazowa, ttumikami drgan i kompensatorami po stronie
zassania i ttocznej oraz posiada¢ wydajnosci nie mniejszg niz 8000 m3/h.

3.2.5 Gospodarka wodno-Sciekowa

Obecnie funkcjonujgca instalacja kompostowania korzysta przede wszystkim z deszczowe;j
wody technologicznej, zgromadzonej w zbiorniku dwufunkcyjnym p.poz. Cisnienie w sieci
technologicznej kompostowni wynosi 6 bar i jest regulowane zaworem redukcyjnym
i nastawami pompy podajgcej, ktorej cisnienie robocze wynosi 16 bar. Dostepne przylgcza
wody znajdujg sie na obecnej maszynowni oraz na hali kompostowni.

Do maszynowni i obecnego zaplecza socjalnego kompostowni doprowadzono réwniez wode
wodociggowg o zapewnionym cisnieniu 1 bara.

Scieki technologiczne z procesu intensywnego splywajg kanalizacja wewnetrzng do
zbiornika podziemnego znajdujgcego sie na maszynowni a stamtad przettaczane sg
(z podczyszczeniem mechanicznym) do wolnostojgcego zbiornika z tworzywa sztucznego,
z ktérego nastepuje ich zawrdécenie do procesu. Nadmiar $ciekéw technologicznych
przelewami gérnymi odptywa do kanalizacji technologicznej i na uktad podczyszczania.
Zuzyta ciecz robocza z ptuczki poprzez wewnetrzng kanalizacje odptywa do zbiornika
podziemnego koncentratu z ptuczki znajdujgcego sie w czesci manewrowej obecnej hali
kompostowni.

Zamawiajacy oczekuije, iz planowana instalacja kompostowania bedzie korzystata z aktualnej
sieci wodno-kanalizacyjnej i bedzie wyposazona w system pomiaru ilosci pobranej wody
i recyrkulowanych sciekéw.

W obszarze przewidzianej do realizacji hali nadawy oraz zaplecza socjalno-biurowego
niezbedne bedg zmiany przebiegu niektorych sieci podziemnych, w tym kanalizacyjnych co
uwzgledniono w projekcie budowlanym.

3.2.6 Budynek socjalno-biurowy

Zamawiajgcy wymaga wykonania budynku socjalno-biurowego do obstugi kompostowni.
Przedmiotowy budynek powinien by¢ odpowiednio wentylowany, klimatyzowany, ogrzewany
i zabezpieczony przed wptywem warunkoéw atmosferycznych panujgcych na kompostowni
i w jej sagsiedztwie, w tym zabezpieczony np.: kurtynami powietrznymi przed pytami
i owadami.

Przyjeto, ze catkowite zatrudnienie technologiczne kompostowni wyniesie maksymalnie 20
0sOb oraz 4 osoby w czesci biurowe;j.

Zamawiajacy wymaga, aby zaplecze administracyjno - socjalne dla zatogi kompostowni
zlokalizowano w wydzielonym budynku. Zaplecze powinno sie sktada¢ z pomieszczen czesci
administracyjnej, pomieszczenia analiz oraz pomieszczen socjalnych obejmujgcych: sale
jadalng, szatnie z wydzielonymi szafkami na odziez wtasng i odziez roboczg, WC, umywalnie
i natryski, wezet CW i CO z gazowym piecem akumulacyjnym o mocy przynamniej 15 kW,
opalany gazem wysokometanowym.
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Pomieszczenie analiz powinno by¢ wyposazone w umywalke/zlew umozliwiajgcy mycie szkia
laboratoryjnego, wyciag miejscowy (dygestorium) oraz meble i urzgdzenia pozwalajgce na
wykonanie podstawowych analiz odpadow takich jak: straty prazenia, wilgotnos¢ itp.
W zwigzku powyzszym oczekuje sie wyposazenia pomieszczenia analiz w:

suszarke laboratoryjna,

piec muflowy,

eksykator,

miynek do odpadow,

lodowke,

zestaw laboratoryjny do oznaczania AT4.

automatyczng pompe do rurek wskaznikowych, wraz 2z zapasem rurek
wskaznikowych dla siarkowodoru, amoniaku i merkaptanéw.

e szkio laboratoryjne.

Komunikacja piesza pomigedzy zapleczem socjalnym a kabing sortowniczg powinna sie
odbywaé poprzez steréwke (obecne zaplecze), zaplecze bioreaktoréw nr 6-11 i przejscie
w rejon kabiny sortownicze;j.

Powinna by¢ réwniez mozliwa skrétowa komunikacja pomiedzy halg kompostowni/nadawy
a planowang halg dojrzewania. Przebieg komunikacji skrotowej nalezy uzgodnié
Z Zamawiajgcym.

4 Wymagania Zamawiajgcego w stosunku do przedmiotu
zamowienia

4.1 Wymagania Zamawiajacego w odniesieniu do trwalosci -
elementy ogdlne

Projektowana trwato$¢ statych elementéw rozbudowywanej instalacji kompostowania
powinna by¢ zgodna z nizej wymienionymi okresami, o ile nie zostanie postanowione
inaczej:

e konstrukcje budowlane, rurociggi i budynki 60 lat,
e urzadzenia mechaniczne i elektryczne 15 lat,
e oprzyrzagdowanie i systemy sterowania 7 lat,
e przyrzady obliczeniowe i zwigzane z procesami 7 lat.

Projekt wykonawczy powinien uwzgledniaé ekstremalne warunki, jakie mogg wystgpi¢
w okresie eksploatacji Instalacji, a takze podczas wykonywania robot budowlanych,
obejmujgc rozwigzania techniczne budynkéw i budowli, wyposazenie technologiczne
i pomocnicze stosowane w okreslonych warunkach klimatycznych, metody budowlane oraz
maszyny i urzgdzenia zastosowane w trakcie budowy.

4.2 Szczegolne wymagania w stosunku do kompostowania
4.2.1 Konstrukcja bioreaktoréw
Projektowane dodatkowe cztery bioreaktory do kompostowania/biologicznej stabilizaciji,

zasadniczo sg niezaleznymi jednostkami, ktore jednak powinny stanowi¢ jedng catos¢
z konstrukcyjnego punktu widzenia.
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Konstrukcja modutéw bioreaktorow musi by¢ wykonana z zelbetu odpornego na srodowisko
panujgce w bioreaktorze oraz zmiany temperatury, ktérych amplituda moze przekraczad
70°C. Zamawiajacy oczekuje budowy 4 modutéw o wymiarach nie mniejszych nizL x B x H —
20,0 x 5,0 x 4,0m kazdy. Wykonczenie scian zewnetrznych i wewnetrznych wykona¢ jako
gtadkie, nienasigkliwe i tatwozmywalne (ze wzgledu na chemicznie agresywne $rodowisko
odpadowe).

W kazdym z bioreaktorow nalezy utozy¢ podtoge z paneli perforowanych wykonanych ze
stali nierdzewnej z uwagi na agresywne srodowisko. Perforowane panele nalezy uktadac na
posadzce betonowej za posrednictwem wbetonowanych ksztattownikéw ze stali
kwasoodpornej, co zapobiegnie wykruszaniu betonu podczas obcigzeh od pracujgcej
tadowarki. Podtoga musi posiada¢ odpowiednie otwory umozliwiajgce przeptyw powietrza
przechodzgcego przez materiat wsadowy, jak i umozliwiaé odbidr poprocesowych waéd
odciekowych. Jej konstrukcja musi by¢ wytrzymata na obcigzenie zwigzane z praca
tadowarki kotowej dowozgcej materiat poddawany procesowi kompostowania lub biologicznej
stabilizacji oraz odbierajgcej kompost ,$wiezy” lub stabilizat.

Ponadto kazdy bioreaktor powinien posiada¢é zamykang brame segmentowg z napedem
elektrycznym i recznym, zamontowang po stronie przedniej (wjazdowej). Wyklucza sie drzwi
skrzydtowe. Zamawiajgcy wymaga pracy instalacji na podcisnieniu, gdzie powietrze
przeptywa przez kompostowany/stabilizowany materiat od goéry ku dotowi, co wynika z jego
zasysania od dotu. Takie rozwigzanie utatwia nasycenie wsadu wilgocig oraz powoduje, ze
nie ma potrzeby stosowania w drzwiach dodatkowych uszczelek.

Nawilzanie wsadu w kazdym bioreaktorze musi by¢ sterowane komputerowo, jego
intensywnos¢ zalezy od postepu procesu rozktadu substancji organicznej. Rurocigg
nawilzajgcy z dyszami rozpryskowymi nalezy zamontowac¢ na stropie bioreaktora. Ponadto
nalezy zainstalowac automatyczny system ptukania rurociggdéw do nawilzania wsadu.

Prawidtiowe prowadzenie procesu kompostowania/biologicznej stabilizacji wymaga statej
kontroli nizej wyspecyfikowanych parametréw, takich jak:

e temperatura powietrza poprocesowego mierzona oddzielnie dla kazdego bioreaktora,
temperatura powietrza poprocesowego mierzona w rurociggu przed ptuczka,
temperatura powietrza poprocesowego mierzona przed filtrem biologicznym,
objetosc¢ strumienia powietrza poprocesowego mierzona dla kazdego bioreaktora,
temperatura kondensatu,
cid$nienie bezwzgledne powietrza przed ptuczka,
cisnienie bezwzgledne powietrza po wentylatorze powietrza procesowego,
cisSnienie bezwzgledne powietrza przed biofiltrem,
temperatura obiegowego powietrza procesowego,
pomiar tlenu w powietrzu procesowym przed ptuczka,
okreslang przez system sterowania warto$¢ parametru kontrolnego AT4.

Ponadto nalezy:

e kazdy bioreaktor wyposazyé w fapacz kondensatu, z przegroda filtracjg z siatki
o oczkach 5x5 mm wykonanej z materiatu odpornego na korozje, ktory zwykle
umieszcza sie z tytu i potgczyC€ z istniejgcym rurociggiem zbiorczym,

e W bioreaktorach zastosowaé zamkniety obieg wdd odciekowych i kondensatéw
wydzielanych w procesach kompostowania/biologicznej stabilizacji,

e zasysa¢ Swieze powietrze do prowadzenie procesu kompostowania/biologicznej
stabilizacji z hali przyjecia odpaddéw i przygotowania wsadu, poprzez specjalne
otwory w stropie bioreaktora,
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e powstajgce w procesie intensywnego kompostowania/biologicznej stabilizaciji
w bioreaktorach kondensaty i perkolaty nalezy odbiera¢ i odprowadzac¢ do zbiornika
retencyjnego wody procesowej,

o wykona¢ z materiatu odpornego na korozje i uszkodzenia mechaniczne wszystkie
elementy betonowe oraz stalowe instalacji kompostowania/biologicznej stabilizaciji,
majgce kontakt z odpadami, odciekami, gazami procesowymi,

e wykorzystaé powietrze procesowe do szybkiego podnoszenia temperatury
w bioreaktorze — przyspieszenia procesu rozktadu np. w okresie zimowym.

e w doborze s$rednic rurociggdw do transportu powietrza przyjmowac¢ predkosSci
strumienia < 20 m/s.

W celu prowadzenia nalezytej kontroli pracy bioreaktorow Zamawiajgcy:

e wymaga petnej automatyki i sterowania, niezbednej dla prawidtowego prowadzenia
catego procesu intensywnego kompostowania,

e oczekuje instalacji do kompostowania przystosowanej do ciggtego ruchu, pracujgcej
w cyklu automatycznym bez bezposredniego nadzoru,

e wymaga transmisji danych do steréwki wraz z wizualizacjg przebiegu procesu
technologicznego,

e sterowania automatycznego instalacjg prowadzonego ze sterowni za pomoca
komputera z wizualizacjg procesu technologicznego, wraz z UPS o przynajmniej 4
godzinnym podtrzymaniu.

e oczekuje, ze w przypadku zaistnienia sytuacji awaryjnej, program sterujgcy zapewni
powiadamiania uzytkownika w postaci komunikatu alarmowego na ekranie komputera
wraz z sygnatem dzwigekowym, a takze powiadamiania o zaistniatej awarii na telefony
komorkowe (wystanie sms’a do oséb odpowiedzialnych).

W celu optymalizacji obstugi i kosztow utrzymania, zamawiajgcy oczekuje maksymalnego
ujednolicenia rozwigzan funkcjonalnych oraz maszyn, urzagdzen, aparatury kontrolno-
pomiarowej, sterownikéw PLC oraz falownikow do obecnie funkcjonujgcych, istniejgcych.

4.2.2 Brama wjazdowa

Wijazd do nowej hali nadawy powinien by¢é wyposazony w brame szybkobiezng spiralng.
Brama spiralna szybkobiezna powinna by¢ wyposazona w system monitorowania czasu
otwarcia, uktad sygnalizacji optycznej i dzwiekowej wykazujgcy przekroczenie czasu
otwarcia oraz system raportowania i archiwizacji danych z mozliwoscig odczytu i kontroli na
komputerze w steréwce kompostowni.

Brama spiralna szybkobiezna bedzie zamontowana na zewnagtrz budynku — wymagane
catkowite zabezpieczanie przed wptywem warunkéw atmosferycznych i bedzie wyposazona
w system automatycznego sterowania wraz z sygnalizacjg swietlng dostosowang do pracy

ciagtej.

Brama ta powinna spetiac:

e norme obcigzenia wiatrowego PN EN 12424- minimum 3 klasa,

e blat bramy odporny na dziatanie temperatur w zakresie od -25°C do 70°C i atmosfere
panujgcg na kompostowni — nie podlegajgcy zuzyciu,

e Dblat bramy wykonany z przezroczystych lameli akrylowych w ramie aluminiowej
anodowanej na kolor naturalnego aluminium,

e prowadzenie spiralne,

e konstrukcja samonosna,
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dolny profil bramy wyposazony w uszczelke progowg EPDM,

prowadnice bramy stalowe ocynkowane niemalowane, konstrukcja samonos$na,

budowa modutowa,

naped elektryczny szybkobiezny z przetwornicg czestotliwosci,

standardowe sterowanie z przetwornicg czestotliwosci — predkos¢ bramy otwieranie

min.2,0 m/s, zamykanie min. 0,8 m/s;

sterowanie mikroprocesorowe z wyswietlaczem funkgji i diagnozy,

e sterowanie z mozliwo$cig ustawienia czasowego automatycznego zamykania bramy;

o skrzynka sterownicza ze stali kwasoodpornej z wytgcznikiem gtéwnym, awaryjnym
wytgcznikiem i przyciskami otwérz-stop-zamknij, klasa ochrony P65,

e wymagane zabezpieczenia: krata Swietlna od poziomu 0 mm do 2500 mm wysokosci
bramy montowania w prowadnicach pionowych;

e dzwignia otwierania awaryjnego od strony wewnetrznej (otwarcie automatyczne do
wysokosci ok. 1,2 m),

e bramy wyposazone dwustronnie w petle indukcyjne.

Opis dziatania sterowania dla bramy spiralnej szybkobieznej w kompostowni:

e od strony wjazdowej i wyjazdowej dla bramy nalezy zamontowaé sygnalizacje
Swietlng — sygnalizator czerwony/zielony,

e sygnalizatory muszg wspoipracowa¢ z uktadem sterowania bramy na zasadzie:
brama spiralna szybkobiezna jest zamknieta lub w ruchu — obustronnie swieci sie
Swiatto czerwone; $wiatto zielone =zapala sie po petnym otwarciu bramy
szybkobieznej,

e nalezy wyposazy¢ w wymagane znaki poziome i pionowe do prawidiowej organizaciji
ruchu na terenie kompostowni,

o wijazd/wyjazd sterowany poprzez najechanie pojazdu na oznaczong kopertg petle
indukcyjng z obu stron bramy.

4.2.3 Konstrukcja filtra biologicznego

W zafgczonym projekcie budowlanym przewidziano niskoobcigzony otwarty filtr biologiczny
o powierzchni minimum 130 m? i wykonany w konstrukcji zelbetowej.

Zamawiajgcy bedzie jednak preferowat zamknietg konstrukcje filtra biologicznego (np.
betonowy bunkier, konstrukcja kontenerowa lub konstrukcja z laminatéw itp.) z systemem
kontroli i korekty wilgoci ztoza filtracyjnego i wyprowadzeniem oczyszczonego powietrza
emitorem kominowym.

Konstrukcja biofiltra oraz sktad masy filtrujgcej powinny zapewni¢ réwnomierny przeptyw
powietrza przez ztoze filtracyjne. Zywotno$s¢ masy filtracyjnej nie moze by¢ mniejsza niz 5
lat.

Skropliny, kondensaty i perkolaty z systemu oczyszczania powietrza, w tym wentylatora,
biofiltra powinny by¢ ujmowane, a nastepnie poprzez studnie syfonowa, zabezpieczajgca
przed przedostaniem sie powietrza procesowego do kanalizacji, odprowadzane do
kanalizacji technologicznej i uktad podczyszczania.

Waznym czynnikiem wptywajgcym na prawidtowe funkcjonowanie filtra biologicznego jest
wilgotnosé, temperatura doprowadzanego powietrza podprocesowego oraz czas
przetrzymania/przebywania powietrza procesowego w materiale filtracyjnym, ktory nie moze
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by¢ krotszy niz 50 sekund. Wymaga sie, zeby temperatura powietrza na doptywie do biofiltra
byta nizsza od 40°C.

Konstrukcja biofiltra oraz sktad masy filtrujgcej powinny zapewni¢ rdwnomierny przeptyw
powietrza przez ztoze filtracyjne.

System oczyszczania powietrza poprocesowego (w tym konstrukcja biofiltra) powinna
zapewnié¢ emisje odorantéw na poziomie mniejszym niz 400 uog/m°, a skuteczno$é
oczyszczania powietrza powinna wynosi¢ nie mniej niz 96%.

Zamawiajacy oczekuje podania konkretnych i praktycznych wytycznych kontroli poprawnosci
pracy systemu oczyszczania powietrza.

4.2.4 Wyposazenie kompostowni (w tym zaplecza socjalnego)

Proces intensywnego kompostownia/biologicznej stabilizacji odpadéw prowadzony bedzie
w zamknietych Zelbetowych bioreaktorach wyposazonych instalacje do napowietrzania
i nawilzania wsadu kompostowego.

Wyposazenie technologiczne do prowadzenia procesu intensywnego kompostownia lub
biologicznej stabilizacji odpaddéw biologicznie rozktadalnych obejmowata bedzie cztery
bioreaktory, ktére nalezy wyposazy¢ w kompletne, zgodne z wymaganiami Zamawiajgcego,
instalacje do napowietrzania i nawilzania materialu wsadowego. Ponadto Zamawiajacy
oczekuje réwniez wyposazenia instalacji w system pozwalajgcy na ujmowanie
i odprowadzanie powietrza poprocesowego do oczyszczania na ptuczce wodnej i filtrze
biologicznym.

Zamawiajacy oczekuje od Wykonawcy takich rozwigzania technicznych i technologicznych
kompostowania/biologicznej stabilizacji materialu wsadowego, ktére zagwarantujg mezofilny
przebieg procesu fazy intensywnej oraz stopien dojrzatosci kompostow i stopien
ustabilizowania stabilizatbw z mechaniczno-biologicznej przerdbki, zgodny z istniejgcymi
wymogami formalno-prawnymi.

Wentylatory procesowe oraz pompy procesowe powinny by¢ w wykonaniu kwasoodpornym.

Sterowanie instalacja powinno odbywaé sie ze sterowni za pomocg komputera
zabezpieczonego UPS-em umozliwiajgcym 4 godzinne podtrzymanie. System komputerowy
winien zapewni¢ petng wizualizacjg procesu technologicznego i automatyczne sterowanie
parametrami technologicznymi w kazdym bioreaktorze oddzielnie. Powinien rowniez
umozliwia¢ reczne sterowanie parametrami technologicznymi procesu intensywnego
kompostowania/biologicznej stabilizacji prowadzonych w bioreaktorach. Sprzet komputerowy
powinien mie¢ oprogramowanie umozliwiajgce bezposrednie podigczenie komputera do
wewnetrznej sieci komputerowej zaktadu.

Parametry techniczne komputera sterujgcego pracg instalacji nalezy dobraé tak, aby nie
wystepowaty utrudnienia w prawidtowym dziataniu oprogramowania nadzorujgcego proces
technologiczny. Obstuga instalacji musi posiada¢ mozliwos¢ bezposredniego sterowania
procesem kompostowania/biologicznej stabilizacji, zgodnie ze schematem przebiegu
procesu technologicznego, przedstawionym na ekranie monitora komputera sterujgcego.

Informacje na temat monitorowanych parametréw procesu technologicznego oraz wszelkie
istotne dane dla oceny przebiegu tego procesu muszg by¢ przechowywane w bazie danych.
Do waznych danych nalezy zaliczy¢ m.in.: zgtoszenia awarii, wejscia do systemu sterowania,
czy tez ingerencje w przebieg pracy instalacji, a takze takie dane jak; daty zatadunku
i roztadunku bioreaktorow, masa materiatu wsadowego, temperatury procesu.
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Wszystkie kroki obstugowe muszg by¢ zapisane w raporcie. Raport powinien zawierac
przynajmniej nastepujgce zdarzenia:

e reczna zmiana parametrow technologicznych,

e zgtoszenia i protokoty wytgczenia alarmow,

e zalogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzing,

¢ wylogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzing.

Wydajnos¢ uktadu wentylacyjnego bioreaktoréw oraz skuteczno$é oczyszczania powietrza
procesowego winna zosta¢ potwierdzona pomiarami, przeprowadzonymi zgodnie
Z wszystkimi wymaganiami w tym zakresie, w szczegoélnosci w zakresie takich parametrow
jak: amoniak, siarkowodér, merkaptany, stezenie zapachowe i skutecznos¢ oczyszczania.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wskazania wykonawcy akredytowanego laboratorium
pomiarowego, majgcego wykonaé badania potwierdzajgce osiggniecie zaktadanych
parametrow instalacji, w szczegdlnosci oczyszczania powietrza.

Zamawiajgcy oczekuje dostawy wyposazenia pomieszczen biurowych na kazde stanowisko
w postaci: biurka, kontenera, krzesta biurowego obrotowego, szafy aktowej, telefonu i jednej
szafy ubraniowej na biuro. Pozostate wyposazenie czesci socjalnej zgodnie z projektem
budowlanym

Zamawiajgcy oczekuje dostawy wyposazenia laboratorium w postaci:

1. Suszarki laboratoryjnej (pomiar wilgotnosci) w wersji standardowej z wymuszonym
obiegiem powietrza o zakresie temperatury od temp. otoczenia +5°C do +300°C,
i pojemnosc¢ ok. 56 I. Napiecie znamionowe 230 V, czestotliwos¢ 50 Hz. Urzgdzenie
powinno mie¢ mozliwos¢ wprowadzania zewnetrznego czujnika, pamie¢ wynikow
pomiarowych oraz sygnalizacje otwartych drzwi.

2. Pieca muflowego, wraz z osprzetem umozliwiajgcym przeprowadzenie badania strat
prazenia zgodnie z normg PN-Z-15011-3:2001 lub rownowazng - mufla pieca
wykonana prozniowo z widkna ceramicznego, elementy grzejne zintegrowane
wewnagtrz materiatu, utozone dookota w $ciankach mufli. Wysokiej jakosci elementy
termoizolacyjne. Krétki czas nagrzewania. Ptytka ceramiczna do utozenia w komorze
pieca. tatwe otwieranie drzwi do géry. Zabezpieczenie przed przegrzaniem.
Parametry techniczne: moc ok. 1,8 kW, napiecie 230 V, czestotliwos¢ 50 Hz, zakres
regulacji temperatury 50-1100 °C. Dodatkowo zainstalowany stalowy kominek
wentylacyjny z odprowadzeniem oparéw i dymow z komory pieca.

3. Mtyna nozowego przelotowego lub réwnowaznego do biomasy z sitami 1,0; 2,0 3,0
(4,0) mm, z nozami dostosowanymi do mielonego materiatu, ktérym beda odpady
w postaci frakcji 0-80 mm, wydzielanej na sortowni oraz odpady mokre (0-120 mm)
bezposrednio docierajgce do kompostowni. Obie frakcje odpaddéw zawierajg przede
wszystkim materiat organiczny w postaci: biomasy, papieru, fragmentéw drewna,
kory, stomy, wysuszonych roslin, ziét-bylin, trawy, lisci, orzechéw oraz wtrgcenia
tworzyw sztucznych, kartondw, gumy, szkta, ceramiki, kamieni, metali itp. Materiat
obudowy: stal nierdzewna. Wydajnosc¢: zalezna od sit - minimum 10kg/h.

4. Standardowej lodéwki o pojemnosci ok. 120 litréw i obudowie ze stali nierdzewnej
(inox), umozliwiajgca krotkotrwate przechowywanie prébek.

5. Eksykatora szklanego do przechowywania prébek higroskopijnych, o $rednicy
minimum 300 mm.

6. Automatycznej pompy do rurek wskaznikowych, z czytnikiem kodoéw kreskowych
i zapasem rurek wskaznikowych najlepiej dwuzakresowych dla nastepujacy
substancji: amoniak — 0,25 do 3 ppm, 5-70 ppm i 50-600 ppm; siarkowodoru 1 do 20
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ppm i 10-200 ppm; merkaptany — 0,1-2,5 ppm i 3-15 ppm. Zapas - nalezy rozumie¢
jako 100 rurek dla kazdej substancji w danym zakresie przedziatu stezen.

7. Szkia laboratoryjnego (kolby miarowe z korkami — 2 x 25 ml, 2 x 50 ml, 2 x 1000 ml,
menzurki cylindryczne — 4x 500 ml i 4 x 1000 ml, zlewki - 4x 500 ml i 4 x 1000 ml,
biurety 4x 100 ml, pipety — 2 x 10 ml i 2x 20 ml, bagietki — 5 szt., tygle kwarcowe lub
inne do wykonywania strat prazenia w piecu muflowym o pojemnosci 100 ml — 5 szt.,
kuwety wyparne (wyparki) dostosowane do pracy z suszarkg i piecem muflowym — 5
szt.,

8. Kompletny, szescionaczyniowy zestawy analityczny umozliwiajgcy wykonanie
oznaczania parametru AT4.

9. 2 stoly laboratoryjnego z blatem odpornym na wilgo¢ i odczynniki chemiczne,
o wymiarach umozliwiajgcych posadowienie pieca i wago-suszarki fgcznie.

10. Stotu laboratoryjnego z blatem odpornym na wilgo¢ i odczynniki chemiczne, krzesta
biurowego.

11. Szafy metalowej (aktowej) i szafy na dokumenty na dokumenty — 2 szt.

12. Dygestorium laboratoryjnego z odpowiednig wymiang powietrza.

Maszyny i urzgdzenia wchodzgce w skfad wyposazenia pomieszczenia analiz powinny byé
tatwe w obstudze, posiada¢ menu i instrukcje w jezyku polskim.

Pomieszczenia rozbudowywanej czesci kompostowni nalezy wyposazy¢é w oswietlenie
energooszczedne oraz w niezbedny sprzet gasniczy dobrany zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami oraz wykona¢ oznakowanie zgodne z PN-92/N-01256/01 ,Znaki bezpieczenstwa.
Ochrona przeciwpozarowa”.

Rurociggi technologiczne nalezy prawidtowo opisa¢ — zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
I w uzgodnieniu z zamawiajgcym.

4.3 Wymagania dla AKPiA

Ponizej przedstawiono ogolne wymagania dla robot AKPIA. Wykonawca zaprojektuje
i wykona wszystkie elementy, niezbedne dla zautomatyzowanej pracy kompostowni.

4.3.1 System AKPIiA

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy zaprojektowanie i wykonanie kompletnego systemu
sterowania i monitoringu obiektéw. Zadaniem systemu ma by¢ sterowanie urzgdzeniami,
prowadzenie pomiaréw technologicznych nadzorowanego procesu oraz optymalizacja
proceséw technologicznych.

Obstuga procesu technologicznego

e System automatyki ma umozliwiaé, w zaleznosci od potrzeb i =zatozen
technologicznych, prowadzenie procesu ze steréwki lub z miejsc zlokalizowanych
przy weztach technologicznych przy uzyciu paneli operatorskich. Zakres dostepnosci
poszczegolnych sterowan dla poszczegdlnych oséb winien wynikaé z przydzielonych
im uprawnien w systemie automatyki.

e Dla celow remontowych kazde urzgadzenie technologiczne objete sterowaniem
centralnym moze by¢ uruchamiane lokalnie. Uruchamianie remontowe odbywac sie
ma ze stanowiska zlokalizowanego bezposrednio przy urzadzeniu wyposazonym
w gtowice sterownicze lub skrzynki sterowania lokalnego. Sterowanie remontowe
winno by¢ sterowaniem nadrzednym iwinno by¢ ono jedynie monitorowane
w systemie automatyki.
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o Operator, wykorzystujgc mozliwosci systemu automatyki winien mie¢ mozliwosé
oddziatywania na proces lub obiekt sterowania w nastepujacych trybach pracy:

o Praca automatyczna — system komputerowy realizuje proces sterowania
i regulacji zgodnie z zatozonymi algorytmami. Wybér automatycznego trybu
pracy dokonywany jest przez operatora za pomocg stacyjki software’owe;j
aktywizowanej myszg lub klawiaturg.

o Sterowanie zdalne — sterowanie napedem (zaréwno wigczanie i wylgczanie
napedu) dokonywane jest przez operatora za pomocg ,myszy” lub klawiatury
i stacyjki softwarowej na ekranie monitora. Polecenia wykonywane sg przez
system komputerowy ze sprawdzeniem czy operacja jest dozwolona przez
system blokad i zabezpieczeh. System prowadzi kontrole stanu napedu oraz
rejestruje operacje wykonywane przez operatora wraz z jego kazdorazowg
indywidualng identyfikacja.

o Sterowanie lokalne - sterowanie napedem ewentualnie wizualizacja
okreslonych parametrow odbywa sie z wykorzystaniem paneli operatorskich
zlokalizowanych w poblizu urzgdzeh technologicznych.

4.3.2 Stacja operatorska

W celu zrealizowania systemu sterowania i wizualizacji parametrow technologicznych
przewidziano Stacje Operatorskg w steréwce kompostowni, z ktérej mozliwe bedzie
monitorowanie i sterowanie kluczowymi procesami technologicznymi.

Stacja operatorska stuzy do przekazywania operatorowi informacji o stanie procesu
technologicznego i stanie kontrolowanych urzadzen, do sygnalizacji zdarzen awaryjnych, do
gromadzenia i przetwarzania informacji, a takze do zdalnego sterowania operatorskiego.
Operator moze zmienia¢ stan pracy dowolnego urzgdzenia z klawiatury komputera.

Na monitorze informacje bedg przedstawiane w postaci schematéw synoptycznych
poszczegolnych ciggéw technologicznych jak i catego obiektu. Na schematach bedg
zobrazowane warto$ci mierzonych parametrow. Zmiana zabarwienia obrazu urzgadzen
technologicznych, przenosnikow, rurociggow itp. bedzie informowaé operatora o poziomie
lub przeptywie medidw. Bedg tez wyrdznione stany pracy poszczegodinych urzadzen
technologicznych. Na ekranie monitora bedg wyswietlane wartoéci liczbowe wazniejszych
parametrow procesu.

Dostawca powinien zapewni¢ dostep zdalny do stacji operatorskiej dla przesytania danych
przez ogodlnie dostepng sie¢ internetowa, poprzez przegladarke internetowg zapewniajgc
bezpieczenstwo dostepu za pomocg potgczen bezpiecznych.

4.3.3 Oprogramowanie wizualizacyjne

Oprogramowanie wizualizacyjne zostanie wykonane jako przeznaczone do monitorowania
i sterowania urzadzeniami automatyki i procesami, pracujgce w srodowisku kompatybilnym
z aktualnie stosowanym przez zakfad oprogramowaniem.

Pakiet wizualizacji winien obejmowac m.in. nastepujgce elementy:

Grafika
Winna obejmowaé zaréwno proste elementy geometryczne, jak i ztozone elementy
z bibliotek.

Detekcja i sygnalizacja zdarzen i alarmow
Winna istnie¢ mozliwo$¢ zdefiniowania pozioméw alarméw. Kazda zmiana sygnatu
binarnego lub przekroczenie progu wartosci analogowej moze by¢ zdefiniowane jako alarm.




Rozbudowa _kompostowni o nadawe i 4 _ Zakiad Gospodarki Odpadami S.A.
dodatkowe bioreaktory oraz zaplecze socjalno-

biurowe w Zaktadzie Gospodarki Odpadami w ul. Krakowska 315 d
Bielsko-Biatej 43-300 Bielsko Biata
Opis Przedmiotu Zaméwienia Strona 25 z 39

Alarmy bedg wyswietlane bezposrednio na ekranie wraz z podaniem czasu powstania,
potwierdzenia oraz identyfikacjg operatora. Zapisywane bedg réwniez na dysku w celu ich
poézniejszej analizy. Czas przechowywania informacji o alarmach ograniczony bedzie
wytgcznie pojemnoscig dysku.

Detekcja i obstuga zdarzen

Mozliwe bedzie definiowanie zdarzen wykrywanych przez system i podejmowanie
odpowiednich akcji. Detekcja zdarzen bedzie catkowicie roztgczna w stosunku do
mechanizmdw alarmowania.

Ochrona dostepu

Mozliwe bedzie zdefiniowanie wielu uzytkownikéw, z ktérych kazdy bedzie miat okreslony
poziom dostepu. Poszczegdlnym funkcjom systemu przypisuje sie rowniez poziom dostepu,
ktory musi posiada¢ zalogowany uzytkownik, aby danej funkcji uzywaé.

Monitorowanie pracy systemu

Zarowno czynnos$ci operatora jak i krytyczne elementy zwigzane z dziataniem systemu
zapisywane bedg w logu aktywnosci systemu. Pozwoli to na pézniejszg analize przyczyn
niesprawnosci, jak rowniez sytuacji niepoprawnych (préba dostepu przez osoby
nieuprawnione), badz sprawdzenie, kto, kiedy zatgczyt/wytgczyt urzadzenie, lub wprowadzit
nowg wartos¢ nastawy.

Wizualizacje poszczegolnych elementéw instalacji nalezy zrealizowa¢é w sposob
konsekwentny. Mozliwosci aplikacji winny obejmowaé funkcje raportowania i archiwizaciji
czasu pracy oraz o aplikacje umozliwiajacg kontrole wykonywanych przegladéw oraz
mozliwos¢ zadawania czasu pomiedzy przeglgdami.

4.3.4 Aparatura kontrolna i pomiarowa wraz z montazem i okablowaniem

W obowigzku Wykonawcy sytemu jest zaprojektowanie i dostarczenie aparatury kontrolno-
pomiarowej dla obiektow. llos¢ niezbednej aparatury wynika¢ bedzie z przyjetej technologii.
Do Wykonawcy nalezy dostawa i montaz wszystkich urzgdzen pomiarowych wraz ze
wszystkimi niezbednymi elementami takimi jak: wsporniki, stojaki, zadaszenia, kontenery,
przewody, pompki, krocce itp.

Aparatura kontrolno-pomiarowa winna by¢ producentéw posiadajgcych w Polsce punkty
serwisowe.

Do Wykonawcy systemu nalezy wyposazenie lub uzgodnienie z dostawcg rozdzielnic
elektrycznych wyposazenia rozdzielnic NN w liczniki energii elektryczne;j.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy wykonanie okablowania pomiedzy szafami
sterownikowymi, a aparaturg kontrolno — pomiarowg i szafami i rozdzielnicami elektrycznymi.
W kosztach instalacji nalezy przewidzie¢ wykonanie tras kablowych do prowadzenia kabli
pomiarowych i sterowniczych.

Wykonane instalacje wraz z aparaturg majg podlegaé¢ odpowiednim badaniom i prébom.
Wymagania dla sterownikéw

Podstawowe wymagania dla sterownikow sg nastepujgce:

petna modutowosc,

swobodnie konfigurowalne,

wyposazenie w pamie¢ EPROM z aktualnym programem,

jezyki programowania zgodne z normg IEC-1131,

mozliwos¢ zdalnego programowania on-line,

petna edycja programdw on-line.

Wymagania dla przemiennikow czestotliwosci (falownikow)

Podstawowe wymagania dla falownikéw sg nastepujace:
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e tryb sterowania: wektorowy z dopasowaniem do obcigzenia,

o wewnetrzny filtr przeciwzakitdceniowy,

e wewnetrzny algorytm redukgji zjawiska fali odbitej.
Celem zapewnienia unifikacji winny by¢ one tego samego typu co obecnie istniejgce w ZGO
S.A.. Takie rozwigzanie ma spowodowa¢ obnizenie kosztéw zwigzanych z serwisem
gwarancyjnym oraz pogwarancyjnym oraz pozwoli¢ na petng wspétprace z projektowanym
systemem sterowania i monitoringu. Do obowigzkéw Wykonawcy bedzie nalezato
skoordynowanie dostaw tych urzgdzeh

4.3.5 Licencje naoprogramowanie

Wykonawca dla stacji operatorskich i wszystkich stacji sterownikowych dostarczy niezbedne
licencje uzupetniajgce oprogramowanie wraz z ich wersjami instalacyjnymi na odrebnych
nosnikach.

4.3.6 Dokumentacja powykonawcza

Dokumentacja elektryczna i automatyki winna by¢é wykonana zgodnie z normami ogolnie
przyjetymi przy projektowaniu.
Dokumentacja winna zawierac:

o schematy szaf sterownikowych,

e schematy podigczen aparatury kontrolno-pomiarowej wraz z trasami kablowymi,

e wykaz uzytych elementéw AKPIiA z danymi: nazwa elementu, model/typ, nr
zamoéwieniowy, ilos¢, producent. Celem jest tatwa identyfikacja w przypadku
zakupu czesci zapasowych lub uszkodzonego elementu,

e algorytmy sterowania poszczegdlnymi procesami technologicznymi,
liste fizycznych i wirtualnych adresébw zmiennych uzytych w programie
sterownikow,

e wydruk programu w formacie LAD (preferowany) Ilub FBD 2z czytelnymi
i doktadnymi komentarzami,

e program sterownikowy, aplikacje wizualizacyjng oraz dokumentacje na nosniku
CD.

4.4 Wymagania dla robét elektrycznych

Wykonawca zaprojektuje i wykona wszystkie elementy niezbedne dla wiasciwej pracy
instalacji. Zastosowane rozwigzania projektowe muszg by¢ kompatybilne z istniejaca
infrastrukturg techniczng, zawieraé sprawdzone, niezawodne i proste w eksploatacji
rozwigzania utatwiajgce serwis.

4.4.1 Linie kablowe nN i sterownicze

Na terenie planowanej inwestycji nalezy wykonac sie¢ kablowg niskiego napiecia zasilajgcg
poszczegolne obiekty i wezty technologiczne wyprowadzong z rozdzielnic gtdwnych niskiego
napiecia. Zewnetrzna sie¢ kablowa wykonana winna by¢ kablami miedzianymi wielozytowymi
0 izolacji2 0,6/1,0 kV. Maksymalny przekroj pojedynczej zyty w kablach wielozytlowych wynosi
240 mm*.

Przy doborze kabli zasilajgcych rozdzielnice w obiektach technologicznych nalezy
uwzglednia¢ rezerwe mocy w wysokosci 20%. Obcigzalnos¢ kabli i przewoddéw dobra¢ na
podstawie obowigzujgcych norm i wytycznych.
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Nie dopuszczalne jest taczenie kabli zasilajgcych, chyba, ze dtugo$¢ odcinka kabla
przekracza maksymalng diugosc¢ fabryczng lub przewiduje to projekt budowlany.

W miejscach skrzyzowan z drogami transportowymi stosowa¢ nalezy przepusty z rur
polietylenowych przeznaczonych do przejs¢ pod drogami lub ulicami, o $rednicach
wewnetrznych minimum 100 mm. W miejscach ufozenia przepustéw dla kabli niskiego
napiecia i sterowniczych nalezy przewidzie¢ rury rezerwowe w ilosci 25% utozonych
przepustow, ale nie mniej niz 1 szt. dodatkowa.

4.4.2 Oswietlenie wewnetrzne i zewnetrzne obiektow technologicznych
i budynkéw oraz sie¢ gniazd wtyczkowych

Obowigzkiem Wykonawcy jest wykonanie instalacji oswietleniowej we wszystkich obiektach
wchodzacych w zakres niniejszego OPZ. Natezenie $wiatta w pomieszczeniach, na
stanowiskach pracy i na ciggach komunikacyjnych winno spetnia¢c wymagania normy PN-EN
12464-1, a w szczegolnosci wynosi¢ minimum:

= Hale urzgdzen technologicznych

- kabiny sortownicze - 300 Ix
- oswietlenie ogdlne - 200 Ix
- poziomy pomochnicze z armaturg i rurociggami - 50 Ix
- wskazniki, manometry i tablice w tych obiektach - 200 Ix
- Klatki schodowe - 100 Ix
- Podesty zewnetrzne dostepne dla obstugi - 20 Ix

Dodatkowo nalezy przewidzie¢ oswietlenie miejscowe stanowisk tablic, rozdzielnic
sterowniczych oraz skrzynek sterowania miejscowego.

Ponadto nalezy przewidzie¢ w pomieszczeniach oswietlenie awaryjne (oprawy
z wbudowanym modutem i inwerterem na czas min 2 godziny) i jezeli bedzie to wymagane
przepisami BHP i ppoz. réwniez kierunkowe oswietlenie ewakuacyjne.

Do oswietlenia podstawowego obiektéw technologicznych kubaturowych i budynkéw
pomocniczych nalezy stosowa¢ oSwietlenie za pomocg lamp fluoroscencyjnych
w odpowiednich dla warunkéw pracy obudowach i kloszach odpornych na uszkodzenia
mechaniczne, lecz nie mniej niz IP 54.

Dla instalacji prowadzonej pod tynkiem Ilub w $cianach gipsowo-kartonowych nalezy
stosowac ftgczniki podtynkowe montowane w puszkach dla osprzetu, a w obiektach
technologicznych nalezy stosowac osprzet bryzgoszczelny.

Wykonana instalacja ma podlega¢ odpowiednim badaniom i prébom.

5 Warunki wykonania i odbioru robot
5.1 Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania robot zgodnie z przepisami polskiego Prawa
Budowlanego oraz Polskich Norm i norm branzowych.

W sprawach technicznych nalezy kierowac sie "Warunkami technicznymi wykonawstwa
i odbioru robot budowlano — montazowych” opracowanymi przez Instytut Techniki
Budowlanej w wersji aktualnej na dzien wykonywania robot.

W catym procesie budowlanym Wykonawca jest obowigzany stosowac sie do aktualnych
polskich przepiséw i Polskich Norm. Liste norm polskich mozna znalezé na stronie
www.pkn.pl w polskiej i angielskiej wersji jezykowej.


http://www.pkn.pl/

Rozbudowa kompostowni o nadawe i 4

dodatkowe bioreaktory oraz zaplecze socjalno- Zaklad Gospodarki Odpadami S.A.

biurowe w Zaktadzie Gospodarki Odpadami w ul. Krakowska 315 d
Bielsko-Biatej 43-300 Bielsko Biata
Opis Przedmiotu Zaméwienia Strona 28 z 39

Wszelkie roboty budowlane muszg byé wykonywane zgodnie z aktualnymi ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot budowlanych”, publikowanymi przez Instytut
Techniki Budowlanej, ,Wymaganiami Technicznymi COBRTI INSTAL” publikowanymi przez
Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej Instal lub inne organizacje
branzowe, stosownie do rodzaju robot.

Ponadto wszedzie gdzie wykonywane sg zabezpieczenia przeciwkorozyjne obowigzujg
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, - cze$¢ C: Zabezpieczenia
I izolacje, zeszyt 3, Zabezpieczenia przeciwkorozyjne, ITB, Warszawa 2004 (ISBN cyklu 83-
7370-660-7).

Zamawiajgcy wymaga, aby rozpoczecie robét budowlanych byto podjete przy wykorzystaniu
pozwolenia na budowe dostarczonego przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zapewni zawarcie umow ubezpieczeniowych i przyjmie ryzyko zwigzane
z nieprawidtowym dziataniem w zakresie:
e organizacji rob6t budowlanych,
zabezpieczenia intereséw 0sob trzecich,
ochrony srodowiska,
warunkow bezpieczenhstwa pracy,
warunkéw bezpieczehstwa ruchu drogowego,
zabezpieczenia robdt przed dostepem o0sob trzecich,
zabezpieczenia terenu od nastepstw zwigzanych z budowa.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia petnej dokumentacji budowy, zgodnie
z ustawg Prawo Budowlane.

5.2 Roboty w zakresie instalacji

Montaz instalacji technologicznych

Montaz instalacji technologicznych moze by¢ rozpoczety po zakonczeniu i odebraniu hali,
budynku i fundamentéw, na ktérych majg by¢ posadowione. Zaleca sie udziat w odbiorze
tych elementdéw przedstawiciela Dostawcy urzadzen.

Montaz moze sie odbyC wylgcznie zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz wytycznymi
montazu wytworcy (-6w) instalacji.

Po sprawdzeniu prawidtowosci montazu, usunieciu wszelkich uszkodzen powstatych
w trakcie prac montazowych nalezy przeprowadzic¢ prébe instalacji ,na sucho”.

Ruchome wyposazenie technologiczne i pomocnicze

Przyjecie wyposazenia ruchomego do Zaktadu moze sie odby¢ nie wczesniej niz wtedy, gdy
istniejg warunki zabezpieczenia urzadzen przed kradziezg lub zniszczeniem. W kazdym
przypadku Wykonawcy odpowiada za biezgcy nadzor nad kompletacjg dostaw, warunkow
przechowywania i konserwaciji.
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5.3 Szczegoétowe warunki wykonania i odbioru Robét
5.3.1 Rozpoczecie robét budowlanych

Przystgpienie do robdt budowlanych jest mozliwe po przekazaniu placu budowy,
zatwierdzeniu projektu wykonawczego na poszczegolne elementy przez Zamawiajgcego i po
uzyskaniu ostatecznej decyzji o pozwoleniu na budowe, ktérej dostarczenie jest po stronie
Zamawiajgcego.

5.3.2 Przekazanie placu budowy

Plac budowy potozony jest w cafosci na terenie stanowigcym wtasnos¢ Zamawiajgcego.
Teren budowy zostanie udostepniony zgodnie z warunkami szczegotowymi okreslonymi
w umowie zawartej z Wykonawcg robét budowlanych.

5.3.3 Przygotowanie terenu budowy

Dla wszystkich planowanych do realizacji robét budowlanych, Zamawiajgcemu nalezy
przekaza¢ szczegotowe instrukcje postepowania, opisujgce proponowane technologie
budowlane wraz z harmonogramem prowadzenia robot.

Przed rozpoczeciem wszelkich robét, dla ich projektu nalezy uzyska¢ pisemng aprobate
Zamawiajgcego. Zatwierdzenie proponowanych technologii i metod budowlanych przez
Zamawiajgcego nie zwalnia Wykonawcy z jego zobowigzan wynikajgcych z umowy,
zwigzanych z wykonywaniem roboét ani tez z odpowiedzialnosci za powstate wypadki lub
uszkodzenia.

5.3.4 Przygotowanie terenu do roboét

W celu przygotowania terenu do prowadzenia robé6t budowlano-montazowych Wykonawca
we wilasnym zakresie przeprowadzi czesciowy demontaz i rozbidrke istniejgcych bokséw
zelbetowych i znajdujgcego sie nad nimi zadaszenia. Wszystkie materiaty pozyskane
w zwigzku z rozbiorkg infrastruktury i oczyszczeniem terenu, stanowig odpady wytworzone
przez Wykonawce. Usuniecie tych materiatdw winno by¢ jednak uzgodnione, co do sposobu
zagospodarowania z Zamawiajgcym.

W przypadku, prowadzenia na terenie rozbudowy kompostowni robot, ktére mogg miec
wplyw na istniejgce instalacje nad i podziemne, Wykonawca jest zobowigzany skontaktowaé
sie z przedstawicielami wszystkich instytucji odpowiedzialnych za poszczegdélne instalacje
i utrzymywacé z nimi scistg wspotprace przez caty czas trwania prac budowlanych.

Wykonawca na czas prowadzenia robot zapewni tymczasowg ochrone wszystkich
istniejgcych instalacji doprowadzajgcych do terenu budowy i rozprowadzajgcych po nim
media, ktore zostang odstoniete catkowicie lub czesciowo, albo bedg narazone w inny
sposéb w zwigzku z wykonywaniem robot. W razie wystgpienia szkody, Wykonawca usunie
niezwtocznie wszelkie powstate uszkodzenia na wiasny koszt i wkasnym staraniem.

Dokumenty, dotyczgce istniejgcych i przetozonych instalacji, po zakonczeniu budowy
powinny by¢ przekazane wiasciwemu Wydziatowi Geodezji wszystkim instytucjom
odpowiedzialnym za poszczegolne instalacje a w trakcie trwania robét - by¢ przechowywane
do wgladu dla pracownikéw obstugi.
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5.3.5 Koszty korzystania z infrastruktury technicznej

Wykonawca bedzie podejmowat na wtasny koszt wszelkie niezbedne ustalenia i czynnosci
dotyczgce poboru i dystrybucji paliw, energii, wody, odprowadzania sciekow itp. dla potrzeb
Kontraktu. Korzystanie z zaopatrzenia w media moze sie odby¢ wytgcznie za zgodg
odpowiednich wtadz lub instytucji. Wszystkie powyzsze koszty uwaza sie za wliczone w cene
Kontraktu. W przypadku Kkorzystania z sieci wodnej, kanalizacyjnej, elektrycznej
zamawiajgcego, naleznos¢ za wode, zrzut sciekéw i energie elekiryczng itp. zostanie
zaptacona przez Wykonawce na podstawie wystawionej przez Zamawiajgcego miesiecznej
faktury.

5.3.6 Ochrona drég

Transport materiatdbw i wyposazenia wymagajgcy przekroczenia skrajni drogowej lub
dopuszczalnych naciskéw na 0$ wymaga od Wykonawcy uzyskania stosownych zezwoleh.
Przed rozpoczeciem wykonywania umowy, dla umozliwienia przywrocenia istniejgcych drog
do stanu pierwotnego, ich stan musi by¢ zarejestrowany i uzgodniony przez Wykonawce
i Inspektora Nadzoru. Dotyczy to rowniez w drég znajdujgcych sie poza obszarem
prowadzenia robdt, w przypadku ich czasowego wykorzystania dla celéw budowy na
podstawie tymczasowego zezwolenia odpowiedniego zarzadcy drogi.

Niezaleznie od powyzszego, drogi muszg by¢ utrzymane w pierwotnym (sprzed rozpoczecia
umowy) stanie technicznym, nadajacym sie do wykorzystania przez caty okres prowadzenia
robét, wéwczas, gdy wymagany jest dostep operacyjny. Na biezgco nalezy oczyszczaé drogi
dojazdowe z btota i brudu.

5.3.7 Tablice informacyjne

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953),
Wykonawca jest zobowigzany do oznakowania miejsca budowy poprzez wystawienie tablicy
informacyjnej, zawierajgce;j:
» okreslenie rodzaju robét budowlanych oraz adres prowadzenia tych robot,
» numer pozwolenia na budowe oraz nazwe, adres i numer telefonu wiasciwego
organu nadzoru budowlanego,
» imie i nazwisko lub nazwe (firme), adres oraz numer telefonu Inwestora,
e imie i nazwisko lub nazwe (firme), adres i numer telefonu Wykonawcy lub
wykonawcow robot budowlanych,
e imiona, nazwiska, adresy i numery telefonow:
o kierownika budowy,
kierownikow robdt,
inspektora nadzoru inwestorskiego,
projektantow,
numery telefonéw alarmowych policji, strazy pozarnej, pogotowia,
numer telefonu okregowego inspektora pracy.

O O O O O

Zabrania sie umieszczania wszelkiego rodzaju plakatéw i reklam na terenie realizowanego
obiektu bez pisemnej zgody Inspektora Nadzoru.
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5.3.8 Bezpieczenstwo i higiena pracy na terenie budowy

Wykonawca jest zobowigzany do publicznego ogtoszenia rozpoczecia robot, a takze do
opracowania planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, obowigzujgcego przez czas trwania
budowy, zgodnie z obowigzujgcym stanem prawnym w tym zakresie oraz do bezwzglednego
przestrzegania przepisow BHP i Ogolnych Warunkow Wspétpracy (OWW) - bedgcych
zbiorem przepisdw obowigzujgcych podczas przebywania i prowadzenia prac na terenie
Zaktadu Gospodarki Odpadami.

Personel Wykonawcy winien by¢ przeszkolony w zakresie BHP, stosownie do zakresu
swoich obowigzkow i odpowiedzialnosci. Pracownicy winni by¢ zaopatrzeni w indywidualny
sprzet ochronny BHP, stosowny do wykonywanego zakresu prac.

Na stanowiskach pracy, na ktérych jest to wymagane, personel Wykonawcy powinien
posiada¢ ksigzeczki zdrowia z aktualnymi wynikami okresowych badanh i potwierdzeniem
dopuszczenia do okreslonych prac.

Wszystkie maszyny, sprzet i urzadzenia powinny posiadac tabliczki znamionowe
z podstawowymi informacjami, dotyczacymi BHP.

Obowigzkiem Wykonawcy jest przygotowanie i utrzymanie w fatwo dostepnym miejscu
na terenie objetym Umowg odpowiedniego jakosciowo i iloSciowo wyposazenia pierwszej
pomocy.

Wykonawca jest zobowigzany sporzadzi¢ plan ochrony przeciwpozarowej oraz plan
ewakuacji na wypadek zagrozenh zgodnie z obowigzujgcym stanem prawnym w tym zakresie.
Wykonawca zapewni wyposazenie pomieszczenia zaplecza budowy w sprzet ochrony
przeciwpozarowej.

Wykonawca i wszyscy jego podwykonawcy, majg obowigzek stosowaé do zawartej umowy
i przedstawionych przez Zamawiajgcego ogdélnych warunkéw wspotpracy.

5.3.9 Ochrona srodowiska

Wykonawca jest zobowigzany podejmowacC wszelkie uzasadnione dziatania dla ochrony
i utrzymania stanu srodowiska na terenie i wokot budowy. Dotyczy to w szczegolnosci:

e ochrony powietrza,

e ochrony wod powierzchniowych i wéd gruntowych,

e gospodarki odpadami,

e ochrony przed hatasem.

Nalezy podja¢ wszelkie mozliwe kroki w celu zabezpieczajgce przed zanieczyszczeniem
i zamuleniem wod powierzchniowych i podziemnych oraz przed zanieczyszczeniem gleby
substancjami toksycznymi lub szkodliwymi, powstajgcymi w wyniku prowadzenia robot.

Odpady nalezace do Wykonawcy nie mogg by¢ usuwane w sposob dowolny. Odpady inne
niz niebezpieczne oraz odpady obojetne nalezy kierowa¢ do odzysku lub unieszkodliwiania,
odpady niebezpieczne — nalezy gromadzi¢ w zamykanych pojemnikach na zasadach ogdinie
obowigzujgcych przepisow dla tej grupy odpaddéw, odpowiednio oznaczac kazdg partie, a po
zebraniu ilosci transportowej przekazywaé upowaznionym podmiotom.
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W razie niedotrzymania przez Wykonawce warunku utrzymania terenu w czystosci w okresie
realizacji umowy, Zamawiajgcy zatrudni strone trzecig do wykonania prac porzgdkowych
a kosztami wykonania tej ustugi obcigzy Wykonawce.

Prowadzenie robét objetych umowg powinno sie wigza¢ z ograniczeniem poziomu hatasu
przy wykonywaniu poszczegdélnych robot. Wykonawca powinien osiggnaé minimalizacje
poziomu hatasu poprzez stosowanie mozliwie najmniej glosnych maszyn i urzadzen,
wyposazonych w sprawne tlumiki. Poziom ekspozycji na hatas nie powinien przekraczac
wartosci dopuszczalnej, to jest 85 dB w 8-godzinnym dniu pracy.

5.3.10 Montaz instalacji technologicznych

Montaz instalacji technologicznych moze by¢ rozpoczety po zakonczeniu i odebraniu hali
oraz fundamentow, na ktérych majg by¢ posadowione. Zaleca sie udziat w odbiorze tych
elementéw przedstawiciela Dostawcy urzgdzenh.

Montaz prowadzi¢ wytgcznie zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz wytycznymi montazu
wytwoérey (-6w) instalacji. Po sprawdzeniu prawidtowosci montazu, usunieciu wszelkich
uszkodzen powstatych w trakcie prac nalezy przeprowadzi¢ prébe instalacji ,na sucho”.

5.3.11 Zakonczenie budowy — rozruch mechaniczny i technologiczny, oddanie
instalacji do eksploatacji

Préby biezace podczas wykonywania robét

Préby podczas wykonywania rob6t bedg obejmowacé wszystkie niezbedne proby materiatow
zastosowanych w robotach.

W sytuacji, gdy materialy trudno jest przetestowa¢ oraz w przypadkach, gdy materiaty
wymagajg certyfikatbw i Swiadectw zgodnosci z Polskimi Normami Ilub normami
réwnorzednymi, Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu testy wydane przez producenta lub
dostawce, wskazujgce ich zgodnos¢ z wtasciwg specyfikacja.

Proby koricowe

Préby kohcowe bedg obejmowaty proby przedodbiorowe, proby odbiorowe i rozruch. Préby
te bedg wykonane zgodnie z opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym przez
Zamawiajgcego programem.

Program i gotowo$¢ do przeprowadzenia prob winna byé zgtoszona przez Wykonawce nie
pozniej niz 14 dni przed planowanym terminem ich rozpoczecia.

Préby przedodbiorowe bedg przeprowadzone w ciggu 2 kolejnych dni, po 8 godzin dziennie
i wykonane zostang w nastepujgcych etapach:
e rozruch mechaniczny poszczegélnych urzgdzen,
e rozruch technologiczny,
e wigczanie do pracy nowych podzespotow,
e zademonstrowanie sprawnosci sterowania w uktadzie automatycznym
i manualnym.

Préby odbiorowe bedg przeprowadzone w okresie 3 kolejnych dni i rozpoczng sie
natychmiast po uzyskania pozytywnych wynikow prob przedodbiorowych. Proby odbiorowe
obejmowac¢ beda: kontrole urzadzen i elementéw mechanicznych, elektrycznych oraz
systemoéw sterowania po podaniu odpaddw biodegradowalnych; badanie poziomu hatasu na
poszczegodlnych stanowiskach pracy dla wszystkich urzadzen, pomiar natezenia oswietlenia,
badanie skutecznosci wentylacji kabiny sortowniczej, badanie skutecznosci wentylacji hali
kompostowania intensywnego, badanie sprawnosci o$wietlenia, badanie sprawnosci
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wentylatora powietrza procesowego i skutecznosci oczyszczania powietrza procesowego.
Rozruch
Realizacja zadania musi by¢ zakonczona rozruchem poszczegdlnych instalacji. Rozpocznie
sie on natychmiast po zakonczeniu prob odbiorowych i bedzie prowadzony nieprzerwanie
przez Wykonawce przez min. 14 kolejnych dni roboczych pod obcigzeniem nominalnym dla
instalacji sortowniczej oraz przynajmniej jeden petny cykl kompostowania/stabilizacji.
Wykonawca przed przystgpieniem do rozruchu opracuje instrukcje rozruchu i przedstawi jg
Zamawiajgcemu do akceptacji. Dla potrzeb rozruchu Zamawiajgcy dostarczy odpady
biodegradowalne surowcowe i komunalne pochodzace z catego rejonu obstugi.

W ramach kompleksowego rozruchu technologicznego przewiduje sie wykonanie préoby
testowej potwierdzajgcej poprawng prace wszystkich linii technologicznych.
Wyniki rozruchu i préb koncowych, zostang zaakceptowane wowczas, gdy zostang
osiggniete efekty technologiczne i parametry:

1. dla linii technologicznej kompostowania intensywnego:

@)

(b)

(©)

(d)

przepustowo$¢ catkowita roczna nie mniejsza niz 5000 Mg/rok (liczona
proporcjonalnie do okresu prowadzenia préb),

w tym: odpaddw zielonych i organicznych 4500 Mg/rok

czasokres rozruchu linii kompostowania intensywnego min. jeden petny cykl
kompostowania intensywnego

stopien ustabilizowania kompostu/stabilzatu po procesie w bioreaktorach
powinien by¢ na poziomie AT,<18 mg O,/g s.m.,

redukcja masy minimum 30 % (jezeli pozwoli na to sktad morfologiczny wsadu).

2. system oczyszczania gazéw z kompostowania intensywnego

@)

(b)

Parametry powietrza odprowadzanego do atmosfery bedg zgodne
z Rozporzadzeniem Ministra Ochrony Srodowiska dnia 22 kwietnia 2011r.
sprawie standardéw emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 95, poz. 558 z p6zn. zm.)
oraz Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012r,
po0z.1031)

Stezenie substancji odorowych w powietrzu po biofiltrze mniejsze niz 400
uog/m?®.

3. dla linii technologicznej sortowania odpadéw biodegradowalnych:

(@)
(b)

przepustowo$¢ 100 ton/zmiane

zmniejszenie ilosci odpaddéw przeznaczonych do kompostowania/stabilizacji
o minimum 20% masy wejsciowej poprzez wydzielenie materiatdw nie
ulegajacych biodegradaciji.

Jezeli rezultaty rozruchu wykazg odstepstwo od gwarantowanych przez Wykonawce,
wowczas Wykonawca:

zidentyfikuje przyczyne odrzucenia testow;

przekaze pisemng propozycje dotrzymania gwarantowanych parametrow;

otrzyma pisemng zgode Zamawiajgcego na wyzej wymieniong propozycje; oraz
usunie przyczyne i ponownie przeprowadzi probng eksploatacje.
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Wykonawca jest zobowigzany, zgodnie z instrukcjami i pod kontrolg Zamawiajgcego, do
przygotowani wszystkich dokumentéw i przeprowadzenia wszystkich czynnosci niezbednych
do uzyskania przez Zamawiajgcego pozwolenia na eksploatowanie wszystkich rob6t od
odpowiednich wtadz lokalnych.

Po odbiorze koncowym robét i zakohnczeniu rozruchu instalacji, w terminie miesigca,
Wykonawca sporzadzi¢ i przedstawi Zamawiajgcemu raport z rozruchu, ktéry potwierdzi
przyjete zatozenia technologiczne dla instalacji tj. max przepustowos¢, wydajnosc,
sprawno$¢ eksploatacyjng, zuzycie mediow, stopieh ucigzliwosci na stanowiskach pracy
oraz w otoczeniu.

Wraz z raportem, ktérego integralng czes¢ stanowi instrukcja rozruchu, nalezy opracowac
ostateczng (ewentualnie poprawiong) wersje instrukcji eksploatacji, oprawi¢ jg i przekazaé
Zamawiajgcemu do zatwierdzenia.

Wykonawca ma obowigzek dostarczenia raportu z rozruchu i trzech egzemplarzy ostatecznej
wersji instrukcji eksploatacji sporzgdzonej w jezyku polskim, wraz z wersjg elektroniczng
ptyta (CD itp.).

5.3.12 Odbiér robot

Wykonawca jest zobowigzany zawiadomié Inspektora Nadzoru oraz wymagane przepisami
organy/instytucie o zakonczeniu budowy, terminie formalnego odbioru oraz zamiarze
przystgpienia do uzytkowania instalaciji.

Organy te zajmujg stanowisko w sprawie zgodnosci wykonania instalacji z projektem
budowlanym. Skwitowanie przez wymienione wyzej organy wszelkich uwag zawartych
w Protokole odbioru jest podstawg do ztozenia przez Wykonawce, z upowaznienia
Inwestora, wniosku wraz z stosowng dokumentacjg o udzielenie pozwolenia na uzytkowanie
i rozpoczecie rozruchu instalacji.

5.3.13 Dokumentacja powykonawcza

Dokumentacja powykonawcza obejmuje  opracowanie dokumentacji budowlanej
Z naniesionymi wszelkimi zmianami w zakresie konstrukcji budowli, instalacji i wyposazenia
technologicznego, a takze geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg. W sktad dokumentac;ji
powykonawczej wchodzi takze: Instrukcja rozruchu, Sprawozdanie z rozruchu oraz Instrukcja
eksploatacji, ktéra winna uwzglednia¢ wszelkie doswiadczenia z rozruchu.

Pierwszg czes¢ dokumentacji powykonawczej, obejmujgcg elementy budowlano instalacyjne
nalezy dostarczy¢ 21 dni przed terminem ztozeniem wniosku o pozwolenie na uzytkowanie.
Drugg czes¢ dokumentacji powykonawczej obejmujgcg zakres technologiczny nalezy
dostarczy¢ 14 dni przed odbiorem koncowym catosci zadania. Dokumentacje powykonawczg
nalezy przekaza¢ w 3 egz. w wersji papierowej oraz w wersji elektroniczne;.

Instrukcja rozruchu winna by¢ wykonana w 3 egzemplarzach i dostarczona Zamawiajgcemu
do zatwierdzenia na 14 dni przed planowanym rozruchem.

Instrukcja eksploataciji
Instrukcja eksploatacji powinna zawierac:
e charakterystyke podstawowych obiektéw budowlanych,
e zabezpieczenie materiatowe, sprzetowe, osobowe, logistyczne na potrzeby
eksploatacji,
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e 0pis i przebieg procesu technologicznego,

¢ wymagania jakosciowe dla kompostu/stabilizatu,

¢ wymagania jakosciowe i eksploatacyjne dla systemu oczyszczania powietrza,

e petlne i wyczerpujgce instrukcje obstugi wszystkich wykonanych instalacji wraz

Z zaleceniami eksploatacyjnymi,

e instrukcje stanowiskowe BHP,

o szkice sytuacyjne, przedstawiajgce instalacje po zakonczeniu robét,

e schematy powykonawcze wszystkich potgczen elektrycznych,

e rysunki przedstawiajgce rozmieszczenie gtéwnych urzgdzen wraz z instrukcjami

montazu i demontazu oraz instrukcjg ruchowa,

e wykaz dostarczonych maszyn i urzgdzen wraz z nazwg producenta, wtasciwym
modelem i numerem kazdej maszyny, sprzetu lub urzgdzenia oraz numerem
katalogowym,

e harmonogram okresowej konserwacji kazdej dostarczonej maszyny, sprzetu
i urzadzenia,

e opis stanéw awaryjnych, zapobieganie stanom awaryjnym, postepowanie

W czasie awarii, usuwanie skutkoéw awarii,

wykaz dostarczonych czesci zamiennych,

wykaz dostarczonych narzedzi, smardéw i innych materiatow eksploatacyjnych,

certyfikaty prob dla elementéw ich wymagajacych

wykaz zalecanych smarow i ich rwnowaznikow,

plan ewakuacyjny,

plan ochrony p.poz.

5.3.14 Dokumentacja po zakonczeniu budowy

Po zakonczeniu budowy Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu w ciggu 14 dni:

e oryginat Dziennika Budowy,

e oSwiadczenie Kierownika Budowy o zgodnosci wykonania obiektéw budowlanych
z Projektem Budowlanym, warunkami pozwolenia na budowe oraz polskimi
przepisami i Polskimi Normami,
oswiadczenie o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzgdku terenu budowy,
protokoty badan i sprawdzen,
dokumentacje powykonawczg wraz z inwentaryzacjg geodezyjna,
dokumentacje rozruchowg Instalaciji,
instrukcje eksploatacji poszczegolnych urzgdzenh technologicznych,
inne wymagane prawem dokumenty i oSwiadczenia.

Wszystkie urzgdzenia oznakowane znakami CE + deklaracje zgodnosci. Wykonawca
dostarczy deklaracje zgodnosci na kompletne zmontowane linie technologiczne
potwierdzajgce zgodno$¢ z wymaganiami zasadniczymi.

Wykonawca jest zobowigzany do przekazania Zamawiajgcemu petnej dokumentaciji
powykonawczej w formie elektronicznej oraz w postaci wydruku — 3 egzemplarze w jezyku
polskim. Formularze i dokumentacje rysunkowg powykonawczg nalezy przediozyc
Zamawiajgcemu przed sporzgdzeniem protokotu zdawczo — odbiorczego
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5.3.15Wymagane gwarancje

Warunki gwarancji i serwisu

Wyposazenie dostarczone przez Wykonawce bedzie nowe, bez wad i bedzie
posiada¢ odpowiednie gwarancje producentéw.

Wszystkie maszyny i urzgdzenia bedg fabrycznie nowe, spetniajgce polskie normy
dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy,

Wykonawca udzieli gwarancji w wymiarze minimum 24 miesigce na maszyny
i urzgdzenia liczgc od momentu przekazania jednostki Zamawiajgcemu,

Wykonawca udzieli gwarancji w wymiarze 60 miesiecy od momentu przekazania
Zamawiajgcemu oprogramowania.

Wykonaweca udzieli gwarancji na budynki, budowle, sieci w wymiarze minimum 24 lat,
Maksymalny czas reakcji serwisu od momentu zgtoszenia awarii do przyjazdu
serwisanta wyniesie 48 godzin roboczych,

Wykonawca ponosi wobec Zamawiajgcego odpowiedzialnos¢ z tytutu rekojmi za
wady fizyczne w terminie i na zasadach okreslonych w Kodeksie Cywilnym.

W stosunku do technicznej jakosci instalacji Wykonawca udzieli gwarancji na jej
bezawaryjne dziatanie przez okres 24 lat, liczac od momentu zakonczenia fazy
rozruchowej

W okresie gwarancji Wykonawca zapewnia okresowg kontrole oraz bezptatng
naprawe dostarczonej instalacji. Gwarantuje dostawe czesci zamiennych
niezbednych do dokonania napraw.

Uszkodzenia instalacji powstate z winy Zamawiajgcego zostang usuniete przez
Wykonawce na koszt Zamawiajgcego.

Naprawa instalacji winna byé rozpoczeta w ciggu 2 dni od daty zgtoszenia takiej
potrzeby przez Zamawiajgcego, niezaleznie od tego na czyj koszt naprawa bedzie
wykonana.

Wykonawca zapewnia dostawe czesci zamiennych dla instalacji technologicznych
przez okres 10 lat od daty rozpoczecia uzytkowania Zaktadu.

Sprzet | wyposazenie Zaktadu dostarczone przez Wykonawce bedzie nowe, bez wad
i bedzie posiada¢ odpowiednie gwarancje producentow.

Gwarancje technologiczne

W stosunku do sprawnosci technologicznej instalacji Wykonawca obowigzany jest udzieli¢
nastepujgcych minimum 36 miesiecznych gwarancji jakosciowych:

Dla linii technologicznej kompostowania intensywneqo:

a. przepustowos¢ catkowita roczna nie mniejsza niz 5000 Mg/rok (liczona
proporcjonalnie do okresu prowadzenia préb),

w tym: odpadéw zielonych i organicznych 4500 Mg/rok

b. stopien ustabilizowania kompostu/stabilzatu po procesie
w bioreaktorach powinien byé¢ na poziomie AT,<18 mg O./g s.m.,

c. redukcja masy minimum 30 % (jezeli pozwoli na to sktad morfologiczny
wsadu).

System oczyszczania gazow z kompostowania intensywnego

(c) Parametry powietrza odprowadzanego do atmosfery bedg zgodne
z Rozporzadzeniem Ministra Ochrony Srodowiska dnia 22 kwietnia 2011r.
sprawie standardéw emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 95, poz. 558 z p6zn. zm.)
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(d)

(e)

oraz Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie z dnia 24 sierpnia 2012 .
w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012r,
poz.1031)

Stezenie substancji odorowych w powietrzu po biofiltrze mniejsze niz 400
uog/m3.

Przy wymaganej zywotnos$¢ materiatu filtracyjnego minimum 5 lat.

Dla linii technologicznej sortowania odpadéw biodegradowalnych:

(c)
(d)

przepustowo$¢ 100 ton/zmiane

zmniejszenie ilosci odpadoéw przeznaczonych do kompostowania/stabilizaciji
o minimum 20% masy wejsciowej poprzez wydzielenie materialow nie
ulegajacych biodegradacji.

Maksymalna wydajno$s¢ dobowa powinna uwzglednia¢ nierownomierno$¢ dostaw odpadow
biodegradowalnych, ksztaltujgcg sie na poziomie ok.30 %.

6 Zalaczniki

1.Analiza morfologiczna odpaddéw ,mokrych” biodegradowalnych — sprawozdanie
SB/77340/12/2014.
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8§GS Eko-Projekt Sp. z 0.0. (Laboratorium)
43-200 Pszczyna
ul. Cleszyriska 52A

Strona nr 1/2

SPRAWOZDANIE Z BADAN NR SB/77340/12/2014

Pszczyna 2014-12-12

AR AT

Zleceniodawca ID: 4075
Zaktad Gospodarki Odpadami S.A.
ul. Krakowska 315 d
43-300 Bielsko-Biata
Podstawa realizacji
Zlecenie z dnia: 2014-01-30, numer systemowy: 14002446
Cel badan: ] obszar regulowany prawnie
Opis prébek

Nr laboratory]ny Miejsce poboru / etykleta Prébka:

probkl zleceniodawcy
111670/11/2014 | Skiadowisko adpadow innych niz niebezpieczne i obojgtne w Bielsku-Biatej ul. Qdpady ze skiadowiska
Krakowska 315 d
Odpady mokre - biodegradowailne

Dane zw'iqzane z pobieraniem prébek

Nr laboratoryjny Data rozpoczqcia | Data zakoriczenia Prébkobiorca Metoda pobierania
prébki poblerania probkl | poblerania probkl
111670/11/2014 2014-12-01 2014-12-01 Przedstawiciel Laboratorium KJ-1-5.7-46 (A)
Plan pobierania: zgodnie z harmonogramem

Data rozpoczecia badan

Data zakoriczenia badai

Data rejestracji protokolu w laboratorium
2014-12-02 2014-12-08 2014-12-02
Sporzadzit:
mgr Katarzyna Gilowska
Clonske.
Specjalista ds. projektéw $rodowiskowych
i r, O,
5GS EKO-PROJEKT Sp. 7 2
. Closayfikn 54, 43:200 P2
1o, (32) 449 28 ab; fax (32) 447 20 .
5753
NIP 638-1 §-80-512, REGON 240157
a7-
SO8 FRI PROJIKE 812 0. | Lokallzacle: Laboratoria:
Pscezyna 43-200, Cieszyniska 52a €148 32 449 2500 448 32 447 2072 Pazczyne 43-200, Civozyiiska 520
Poznai 61-655, Gionowa 81 t+48 32 449 2600 /4 +48 81 820 4031 Pily 64-920, Nu Luszkowiu ¢
Wroclaw 54424, Muchoborska 18 1448 32 449 2500 1 +48 71 368 7562 Dziatdowao 13-200, Halgra 36
Lezajsk 37-300, Wierzawice 874 L 148 32 449 2500 f44017 2411390 Lezajsk 37-300, Wisizawice 874
Szezacin 70-681, Gdenska 16 B t+48 31 421 3517 [+4891421 3517

www.plsgs.com

NIP 638-16-69-512, REGON 240157537, Sad Rejonowy Katowice -

Mamber af the SGS Group (SGS SA)

Wschod w Katowicach Wydziat VIl Gospodarczy Kiajowego Rejestru Sgdewege nr KRS 0000332989

Kapital zakiadowy 2 559 000,00 zt
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